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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

[0001] Die vorliegende Erflndung bezieht sich auf 
Anschlussvorrichtungen, die bel einer elektronischen 
Aniage verwendet werden, die eine Steueranlage wie 
beispielsweise Druckknopfe, Wahlschalter, Anzeige- 
. lampen und dergleichen umfasst, Oder Anschlussvor- 
richtungen mit einem eingebauten Transformer, der 
anpassbar oder dergleichen ist, fOr eine Verwendung 
bei dem Steuergerat. 

Stend der Technik 

[0002] Ein Drucktastenschaiter nach dem Stand der 
Technik ist in Fig. 1 gezeigt. Ein Kontaktabschnitt 102 
ist an einer Ruckseite eines Drucktastenbetatigungs- 
abschnitts 101 gekuppelt, wobei dieser Kontaktab- 
schnitt 102 mit Anschlussmetallbefestigungen 103, 

103, die elektrisch mit einem feststehenden Kontakt 
und einem beweglichen Kontakt verbunden sind, und 
an einer Scheibe angebrachten Anschiussschrauben 

104, 104 versehen ist, die mit diesen in Eingriff ste- 
hen. 

[0003] AuBerdem Ist eine aus dem Stand der Tech- 
nik bekannte an einem Transformer angebrachte An- 
zeigelampe in den Fig. 2 und 3 gezeigt. Ein Transfor- 
merabschnitt 122 ist an der Ruckseite eines Anzeige- 
abschnitts 121 gekuppelt und ein Anschlussabschnitt 
123 ist weiter hinten an diesem gekuppelt. Wie dies 
in Fig. 3 gezeigt ist, sind Anschlussbefestigungen 
.124, 125, die elektrisch mit der Primarwindung eines 
Transformers verbunden sind, an der rechten und lin- 
ken Seite einer im Wesentltchen viereckigen Ruckfla- 
che und symmetrisch in Bezug auf den Mittelpunkt 
vorgesehen, wobei Anschiussschrauben 126, 127 an 
diagonal entgegengesetzten Ecken angeonJnet sind. 
um mit Gewindelochern der Anschlussbefestigungen 
124, 125 in Eingriff zu stehen. Diese Anschiuss- 
schrauben 126 und 127 sind so vorgesehen, dass sie 
relativ zu viereckigen Scheiben 128, 129 drehbar 
sind, jedoch nicht von diesen losbarsind, und sie sind 
auHerdem so angeordnet, dass die von deh Schei- 
ben 128, 129 entgegengesetzten Anschlussbefestt- 
gungsabschnttte von einem Anschlussabschnlttge- 
hause freigelegt sind. 

[0004] Bei diesen Vorrichtungen nach dem Stand 
der Technik, bei denen die Anschlussschraube 104 
des Kontaktabschnitles 102 oder die Anschiuss- 
schrauben 126, 127 des Anschlussabschnittes 123 
mit ringartigen an dem Kontaktverbindungsanschluss 
angebrachten Leitungsdrahten beispielsweise ver- 
bunden sind, ist es erforderlich, dass die Anschluss- 
schraube 104 Oder die Schrauben 126, 127 vollstan- 
dig zum Freigeben gelost werden und dann emeut in 
Eingriff gebracht werden. Dies wurde zu einer Zunah- 
me der Anzahl an Verdrahtungsprozessschritten fuh- 
ren, wahrend gleichzeitig das Risiko eines Auflretens 
eines elektrischen Kurzschlusses an Herausfallab- 



schnitten aufgrund des Fehiens von Anschluss- 
• schrauben und/oder eines Herunterfallens von die- 
sen zunimmt, was nachtellhaflerweise zu einer weite- 
. ren Zuhahme der Schwierigkelt beim Schrauben der 
an der Scheiben angebrachten Anschiussschrauben 
In die entsprechenden Anschlussbefestigungen fiihrt, 
wenn erforderliche Raume nicht in der Nahe von ih- 
nen oder um diesen herum vorhanden sind. 
[0005] Unter Betrachtung der Technologie des 
Standes der Technik Im Hinblick auf Anschlussgrund- 
platten fur eine blol&e Verbindung zwischen Leitungs- 
drahten offenbaren, bei Erweiterung des technischen 
Gebiets, die Japanische Patentveroffentlichung Nr. 
4-11 988 Oder die Japanische Gebrauchsmusterver- 
otfentlichung Nr. 3-7 031 eine Anschlussbasis mit ei- 
ner Anschiussbefestigung mit einem vertikalen 
Stuck, das einstiickig mit dieser vorgesehen ist, und 
eine Schraubenfeder (Wiederherstellfeder), die zwi- 
schen dem entfemten Ende von einem derartigen 
vertikalen Stuck und einem Gehause angeordnet ist. 
[0006] Wenn der Automatikwiederherstellaufbau 
von derartigen Anschlussbasen fOr eine Verwendung 
mit Anschlussvorrichtungen angepasst wird, wie sie 
bei Steuerelementen wie beispielsweise Drucktast- 
schalter und dergleichen angewendet werden, erfor- 
dert das Positionieren der Schraubenfeder an dem 
unteren Abschnitt des vertikalen StQckes die Venven- 
dung eines bestlmmten Raumes, der der Lange der 
zusammengedruckten Schraubenfeder entspricht, 
was zu einer Zunahme der Hohe des Kontaktab- 
schnittes fuhrt - anders ausgedruckt nimmt das Tie- 
fenmail des Anschlussabschnittes zu. Dies fiihrt in 
nachteilhafter Weise zu einer starken Verringerung 
des Produktionsgrads an Steuerelementen, bei de- 
nen eine starke Nachfrage an einer kleinen Gestal- 
tung vorhanden ist. AuBerdem muss Jede Schrau- 
benfeder seitlich wahrend der Herstellung eingefiihrt 
werden, wahrend sie zusammengedruckt werden 
muss, was somit die Komplexitat der Zusammenbau- 
tatigkeit erhoht, was wiederum die Automatisierung 
des 2usammenbaus schwierig gestaltet. 
[0007] Die vorstehend beschriebene Japanische 
Gebrauchsniusterveroffentlichung Nr. 3-7 031 otfen- 
bart aufierdem einen anderen Anschlussbasisauf- 
bau, der eine Druckschraubenfeder, die an der Vor- 
derseite (Anschlussschraubenseite) einer An- 
schiussbefestigung vorgesehen ist, und einen Elh- 
fuhrabschnltt zum Stutzen des mitUeren Abschnitt^ 
einer derartigen Schraubenfeder hat, wobei der Ab- 
schnitt so angeordnet ist, dass er durch die An- 
schiussbefestigung von derVorderseite zu der Ruclc- 
seite von dieser hindurch dringt, um dadurch eine zu- 
gehorige Anschlussschraube zu stutzen. 
[0008] Jedoch ist der Automatikwiederherstellauf- 
bau von dieser Anschlussbasis mit den folgenden 
Problemen behaflet: Wenn dIese Vornchtung fOr eine 
Anwendung bei Steuerelementen angepasst wird, 
njmmt bei dem sich ergebenden Aufbau das Gesamt- 
tiefenmalJ aufgrund des Umstands zu, dass der Ein- 
fuhrabschnitt zu der Ruckseite der Anschlussbefesti- 
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gung hin zunimmt, wenn eine Anschlussschraube ar- 
retiert wird; daKiber hinaus kann eiri Verbindungsleh 
tungsdraht oder ein Kontaktverbindungsanscnluss 
versehentlich zwischen 'benachbarten verdrehten 
Drahten der Schraubenfeder eingeklemmt werden, 
da die Schraubenfeder an der Oberflache einer der- 
artigen Anschlussbefestigung freigelegt ist. 
[0009] Eine weltere Ahschlussbasis ist in der verof- 
fentlichten ungepruflen Japanischen Gebrauchsmus- 
teranmeldung Nr. 2-27 666 offenbart, wbbei die Basis 
so aufgebaut ist, wie dies in Fig. 4 gezeigt ist, wobei 
ein Scheibenfiihrnngsabschnitt 112 vorgesehen ist, 
indem ein unteres vertikales langliches Stuck nach 
unten gebogen ist, dass an einer Seite einer Scheibe 
ausgebildet ist, die an ihrem Halsabschnitt eine An- 
schiussschraube 110 stutzt, und so angeordriet ist, 
dass sie eine Anschlussbefestigung 111 von ihrer 
oberen Seite zur unteren Seite durchdringt. Der Win- 
dungsabschnitt einer Schraubenfeder (Wiederher- 
stellfeder) 114 ist zum Stutzeh der Feder 114an jeder 
Welle 113 angebracht, die unterhalb der Anschluss- 
befestigung ausgebildet ist, wobei ein freier Rand von 
ihr mit dem unteren Ende des Scheibenfiihaingsab- 
schnittes 112 in Eingriff steht. 
[0010] Dieser Stand der Technik leidet an einem 
Problem dahingehend, dass, wenn der Automa- 
tlk-Wiederherstellaufbau fur eine VenA^endung bei 
Anschlussvorrichtungen aufgegrifTen wird, die bei 
Steuerelementen wie beispielsweise Drucktastschal- 
ter und dergleichen angewendet werden, die Zusam- 
menbautatlgkeit schwierig ist, was die Automatisie- 
rung gleicherweise aufgrund der Erfordemis des An- 
bringens des Windungsabschnittes von jeder 
Schraubenfeder 114 an ihrer zugehorigen Welle 113 
und des daraufhin folgenden In-Eingriff-Bringens mit 
dem unteren Ende des Scheibenfuhrungsabschnittes 
112 wahrend des Druckens der Schraubenfeder 114 
zum Zwecke der elastischen Verschiebung schwierig 
gestaltet. Ein weiteres Problem ist es, dass die sich 
ergebende TiefengroGe groBer wind, da die Schrau- 
benfeder 114 unterhalb der Anschlussschraube 110 
angeordnet ist und sich an einer Verlahgerungsllnie 
yon der Achsenrichtung der Anschlussschraube 110 
befindet. 

[0011] In den letzten Jahren hat ein Flnger- 
schutzaufbau an Bedeutung immer mehr fiir die An- 
wendung bei Steuerelementen oder bei einer Steuer- 
anlage gewonnen. Dies bezjeht sich auf einen spezi- 
fischen Aufbau fur einen Schutz durch Anwendung 
yon dielektrischen Materialien zum UnterdrQcken ei- 
ner versehentlichen Fingerberuhrung im Hinblick auf 
den Umstand. dass bei elektrischer Leitfahigkeit der- 
artige stnomtragende Abschnitte wie beispielsweise 
die Kopfabschnitte der Anschlusssphrauben freiger 
legt sind, was ein Risiko eines Auflnetens eines elek- 
trischen Schlags erhoht. 

[0012] Ein Ansatz nach dem Stand der Technik fur 
einen derartigen Fingerschutzaufbau ist in Fig. 5 in 
beispielartiger Weise gezeigt, wobiei dabei eine ab- 
hehmbar^ Fingerschutzabdeckung 106 an einem 



Kontaktabschnitthauptkorper 105 so angebracht ist, 
dass sie die Anschlussschraiiben 104 bedeckt. Eirl 
anderer Ansatz ist in Fig, 6 dargestellt, wobei dabei 
Fingerschutzstucke 108, 108 steif durch ein Haftmit- 
tel so angebracht sind, dass sie die Kopfabschnitte 
der Anschlussschrauben 104, 104 eines Kontaktab- 
schnittshauptkorpers 107 bedecken. Leider leidet 
dieser Ansatz an einer Zunahme der Teilezahl als 
Ganzes; wobei insbesondere der erstere Ansatz des 
Anwendens der Fingerschutzabdeckung 106 mit ei- 
nem Problem dahingehend behaflet ist, dass die Fin- 
gerschutzabdeckung 106 herunterfallen kann und 
dass das Befestigen von ihr vergessen werden kann, 
nachdem sie einmal herausgenommen worden ist. 
[00 1 3] Die Druckschrift JP 02 044 663 zeigt eine An- 
schlussvomchtung mit einer Schraube und einer 
Scheibe. Die Scheibe selbst besteht aus verschiede- 
nen Segmenten, die sich zu einer Anschlussbefesti- 
gung erstrecken. Die Befestigung hat ein Gewinde, 
das mit der Anschlussschraube In Eingriff steht Des 
Weiteren Ist eine Wiederherstellfeder derart vorgese- 
hen, dass sie sich eher unterhalb der Schraube befin- 
det. Daher fuhrt diese Vorrichtung zu einer vergroBer- 
ten TiefengroBe. Des Weiteren kann die Anschluss- 
schraube versehentlich bei einem gelosten Zustand 
herunterfallen, da sie nicht gesichert ist. 
[0014] Die Druckschrift JP-07 105 999 zeigt eine 
Anschlussvorrichtung mit einer Anschlussschraube 
und einer Scheibe. Die Scheibe hat einen Scheiben- 
fuhrungsabschnitt, der zu einer mit der Anschluss- 
schraube in Eingriff stehenden Anschlussbefestigung 
hin gebogen ist. Des Weiteren erstreckt sich der 
Scheibenfiihrungsabschnitt parallel zu der Achse der 
Anschlussschraube. Daruber hinaus ist eineiWieder- 
herstellfeder derart vorgesehen, dass sie offensicht- 
lich den Aufienumfang des Scheibenfuhrungsab- 
schnitts in der Langsrichtung umgibt Wie aus der 
Zeichnung der Zusammehfassung entnommen wer- 
den kann, spannt die Feder die Anschlussbefesti- 
gung gegen die Anschlussschraube vor. 
[0016] DemgemaB ist es eine Aufgabe der vorlie- 
genden Erflndung, eine Anschlussvorrichtung zu 
schaffen, die dazu in der Lage ist, die vorstehend er-^ 
wahnten Probleme zu vermeiden, die der Stand der 
Technik mit sich bringt, und insbesondere eine An- 
schlussvonichtung zu schaffen. die dazu in der Lage 
ist mit Leichtigkeit eine Automatisierung auf der 
Grundlage des iJmstands zu erzielen, dass, wahrend 
sie einen Automatlk-Wiederhersitellaufbau zum Be- 
seitigen des Herunterfallens von am Ring angebraich- 
ten Anschlussschrauben hat, wahrend diese - wenn 
sie nicht arretiert sind - dazu gedrangt werden, dass 
sie automatisch von den Anschlussbefestigungen 
beabstahdet werden, wobei die Vorrichtung die Tie- 
fehgroUe als Ganzes nicht erhoht, und sie daruber hi- 
naus in der Lage ist, lediglich durch Versetzen in ei- 
nen spezifisdien Raum zusammengebaut zu wer- 
den, ohne dass zuvor ein Druck auf eine Wiederher- 
stellfeder wahrend des Zusammenbaus aufgebracht 
werden muss. 



3/34 



DE 697 21 912 T2 2004,03.11 



Offenbarung der Erfindung 

[0016] Die vorstehend dargelegte Aufgabe ist durch 
die Merkmale des beigefiigten unabhangigen An- 
spruchs 1 gelost. Weitere vorteilhafte Entwicklungen 
sind in den weiteren Anspruchen definiert. 
[0017] Eine Ansclilussvorrichtung dieser Erfindung 
zeigt verschiedene Merkniale wie folgt 

(1) Eine Anschlussvorrichtung ist dadurcli gekenn- 
zeichnet, dass an einer Seite von einer eine An- 
schlussschraube stutzenden Scheibe ein Schelben- 
fulirungsabschnitt vorgesehen wird, derzu einer An- 
schlussbefestigung hin gebogen ist, die mit der An- 
schlussschraube in Eingriff steiit, walirend sie sich 
parallel zu der Achse der Anschtussschraube er- 
streckt, und darin, dass eine Wiederherstellfeder zwl- 
schen einem Gehause und einem mittleren Abscfinitt 
hinterdem Ringfiihrungsabschnltt vorgesehen ist (an 
der entgegengesetzten Seite zu der Anschluss- 
schraube). 

(2) Eine Anschlussvorrichtung, die keinen Teil der Er- 
findung bildet, ist dadurch gekennzeichnet, dass sie 
eine an einer Scheibe angebrachte Anschluss- 
schraube, eine bandartige Anschlussbefestigung fur 
eine Verbindung zwischen einer Audengewinde- 
schraube, die mit der Anschlussschraube und einem 
Schaltkontrakt in Eingriff steht, einen Scheibenfuh- 
rungsabschnitt, der die Anschlussbefestigung ent- 
lang des Seitenrands der Anschlussbefestigung 
schneidet, wobei eine Seite der Scheibe zu der An- 
schlussbefestigung hin gebogen ist, und eine 
Schraubenfeder (Wiederherstellfeder) hat, die zwi- 
schen dem entfernten Endabschnitt des Scheiben- 
fuhrungsabschnitts und einem Gehause vorgesehen 
ist, und dadurch gekennzeichnet, dass der Rurnpfab- 
schnitt der Anschlussschraube an der Ruckseite ei- 
ner Gehauseteilungswand gehalten wird, die die Di- 
ckenrichtung der Anschlussvorrichtung in zwei Ab- 
schnitte teilt, wahrend ermoglicht ist, dass die 
Schraubenfeder an ihrer Vorderseite gehalten wird. 

(3) Eine Anschlussvorrichtung, die keinen Teil der Er- 
findung bildet, ist dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Anschlussseitengehause zusatzlich hinter einem 
Hauptkorperseitengehause einer elektrischen Anla- 
ge vorgesehen ist, dass das Anschlussseitengehau- 
se mit Folgendiem versehen ist: mit einem Aufbewah- 
rungsraum fur eine Anschlussbefestigung, die mit ei- 
ner Anschlussschraube in Eingriff steht, einer Schei- 
benfuhrungsnut fur ein Fuhren einer die Anschluss- 
schraube! stutzenden Scheibe, einem Wiederherstell- 
druckschraubenfederaufbewahruhgsraum und ei- 
nem Fingerschutzabschnitt, die einstuckig miteinan- 
der ausgebildet sind, und dass die Scheibe einstu- 
ckig mit einem Scheibenfuhrungsabschnitt ausgebil- 
det ist, der gleitfahig zu der Scheibenfuhrungsnut zu- 
gehorig ist, und ein Federzusammendruckabschnitt 
zu der Innenseite des Wiederherstelldruckschrau- 
benfederaufbewahrungsraumes hin vorsteht. 

(4) Ein Anschlussvorrichtung, die keinen Teil der Er- 
findung bildet, ist dadurch gekennzeichnet, dass ein 



Anschlussseitengehause zusatzlich an der Ruckseite 
eines Hauptkorperseitengehauses einer elektrischen 
Aniage vorgesehen ist, dass das Anschlussseitenge- 
hause mit einem Aufbewahrungsraum fur eine An- 
schlussbefestigung versehen ist, die mit einer An- 
schlussschraube, einer Scheibenfuhrungsnut zum 
Fuhren einer die Anschlussschraube stutzenden 
Scheibe, eines Wiederherstellschraubehfederaufbe- 
wahrungsraumes und eines Fingerschutzabschnit- 
tes, die einstuckig miteinander ausgebildet sind, dass 
die Scheibe mit einem Scheibenfuhrungsabschnitt 
versehen ist, deir einstuckig mit ihr ausgebildet ist, um 
entlang der Scheibenfuhrungsnut zu gleiten, und 
dass ein Federanschiagabschnitt vorgesehen ist, um 
zu bewirken, dass ein bewegliches Ende der Wieder- 
herstellschraubenfeder an dem Scheibenfuhrungs- 
abschnitt befestigt ist. 

[0018] Die Anschlussvorrichtung (1) der Erfindung 
ist derart, dass die Wiederherstellfeder eine Druck- 
schraubenfeder ist, wobei ein l-lauptkorpergehause 
als der Gehauseseitenaufnahmeabschnitt der 
Schraubendruckfeder wirkt, und dieses und ein Ge- 
hausehauptkorper so autjgebaut sind, dass sie mit- 
einander in Eingriff bringbar sind, wobei der Aufbau 
auch so sein kann, dass die Schraubendruckfeder 
zusammengedruckt wird, indem ermoglicht wird, 
dass die Schraubenfeder an dem IHauptkorperge- 
hause angebracht wird, nachdem sie in einen be- 
stimmten Raum in naturiicherwelse nach unten failt. 
[0019] Die Anschlussvorrichtung (1) der Erfindung 
kann in einer derartigen Weise aufgebaut sein, dass 
ein Fingerschutzabschnitt einstuckig mit dem die An- 
schlussbefestigung stutzenden Gehausehauptkorper 
einstuckig ausgebildet ist, wodurch ermoglicht wird, 
dass dieser Fingerschutzabschnitt auch eine An- 
schlagfunktion wahrend des Endkuppelns der An- 
schlussschraube erzielt. 

[0020] Der Aufbau in dem Fall, bei dem die An- 
schlussvorrichtung (1) der Erfindung bei einer Steu- 
eranlage angewendet wird, ist derart, dass die Vor- 
richtung im Wesentlichen aus einem Vorstufenab- 
schnitt, der einen Betriebsabschnitt oder dergleichen 
an diesem hat, und einen mit dem Vorstufenabschnitt 
Idsbar gekuppelten Kontaktabschnitt besteht, wobei 
ihr Kontaktabschnitt Folgendes hat: einen elektri- 
schen Kontakt, eine mit dem elektrischen Kontakt 
leitfahige Anschlusisbefestigung, eine mit der An- 
schlussbefestigung in Eingriff stehende Anschluss- 
schraube. ein Obertragungselement zum Ausfiihren 
eines Kontaktoffpens und KontaktschlieRens im An- 
spreclien auf Vorgange des Betriebsabschnitts, ein 
Gehausehauptkorper, der darin diese Jeweiligen Ele- 
mente halt, und eine IHauptkorperyerkleidung, die an 
dem Gehausehauptkoiper angebracht ist und eine 
Vorderseitenwand in Kontakt mit dem Vorstufenab- 
schnitt hat, wobei sie dadurch gekennzeichnet, dass 
an einer Seite ^iner die ahschlussschraubenstutzen- 
den Scheibe ein Scheibenfuhrungsabschnitt vorge- 
sehen ist, der zu der Anschlussbefestigung hin gebo- 
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gen ist und sich paraiiei zu der Achise der Anschluss- 
schraube erstreckt, ein Anschlagabschnitt an dem 
Scheibenfuhrungsabschnitt vorgesehen ist und'eine 
Wiederherstellfeder zwischen dem Anschlagab- 
schnitt und der Vorderseitenwand vorgesehen Ist. 
[0021] Da bel der Anschlussvorrlchtung (2). die kei- 
nen'Teil der Erfindung bildet, die Wiederherstellkrafl 
der Schraubenfeder so wirkt, dass sie kontinuierlich 
deh Scheibenfuhrungsabschnitt drtickt. was ein Ent- 
kuppeln der Anschlussschraube von diesem bewirkt, 
wenn die Anschlussschraube entarretlert wird, wobei 
sie von dem Eingriff mit der Innengewindeschraube 
frei wird, wird die Anschlussschraube sofort von der 
Anschlussbefestlgung heraus freigegeben, wodurch 
eine Offnuhg zum Einfuhren eines Leitungsdrahts de- 
finiert ist. Zu diesem Zeitpunkt geschieht as nicht 
mehr, dass die Anschlussschraube herausfallt, da die 
Anschlussschraube und der Scheibenfuhrungsab- 
schnitt sich in jedem Fall miteinander bewegen. 
[0022] Da auBerdem der Scheibenfiihaingsab- 
schnitt entlang des Seitenrandes der Anschlussbe- 
festlgung schneidet/ ist die Dicke von diesem Tell 
gleich der Summe der Brelte von der Anschlussbe- 
festlgung und der Dicke des Scheibenfuhrungsab- 
schnltts, was wiederum ermoglichen kann, dass die 
Dicke der Gesamtanschlussvorrlchtung geringer als 
zuvor bleibt Des Weitereh hat die Schraubenfeder 
normalerweise eine geringere Anzahl an Windungen 
d. h. eine oder einige wenige. hat einen kurzeren Abi- 
stand zwischen den benachbarten Windungen, was 
einen engen Kontakt zwischen ihnen vorsieht, und 
hat eine geringere Zuruckziehbarkeit in ihrer Achsen- 
richtungslange anders als be! Druckschraubenfedern 
(spiralformigen Federn); wobei demgemaB die die pi- 
ckenrichtung der Anschlussvorrichtung einnehmen- 
de Breite kompakt gestaltet wird und es folglich mog- 
lich ist, dass die Anschlussvorrichtung in der Dicke 
insgesamt Wein gestaltet wird. Daruber hinaus wird 
unter der Bedingung, dass die Anschlussschraube 
fest arretiert ist, die Anschlussschraube maximal im 
Hinblick auf die Anschlussbefestigungsdurch- 
dringlSnge des Rumpfabschnitts (Schraubabschnitts) 
einer derartigen Anschlussschraube, was einen zu- 
satzlichen Raum fur die Aufbewahrung von ihr erfor- 
derlich machen kann; Jedoch kann diese Anschluss- 
vorrichtung im. Hinblick auf die TiefengroBe yerkurzt 
werden, da der Raum fur dIese Anschlussschraube 
und der Drehschraubenaufbewahrungsraum an den 
entgegengesetzten Seiten der Trennwand d. h. an 
der vordefBn Seite und an der hinteren Seite von die- 
ser separat angeordnet sind. 
[0023] Was die Anschlussvonichtungen (2) betriffl, 
die nicht Teil dieser Erfindung sind, ist insbesondere 
im Hinblick auf den sich auf die an der Vorderseite 
der Trennwand vorgesehene Schraubenfeder bezie- 
hende Aufbau ein beachtenswertes IVIerkmal, dass 
ein Vorsprung vorgesehen ist, um zu ermoglichen, 
dass der Windungsabschnitt der Schraubenfeder an 
einer Position angebracht wird, der um einen vordefi- 
nierten Abstand von einem Durchtritt fiir eine Ver- 



schiebung des Scheibenfuhrungsabschnitts beab- 
standet ist, wahrend an der Durchtrittsseite des Vor- 
sprungs eine genelgte Ebene ausgeblldet ist, die in 
Bezug auf die Teilungswandflache niedriger wird. 
[0024] DarQber hinaus sind Barrieren an zwei zuein- 
ander sich kreuzenden Seiten ausgeblldet, die die 
Grenze der Teilungswandflache bilden, wobei der 
vorstehend erwahnte Vorsprung an der Ecke davon 
vorgesehen ist, und wobei ein Durchgangsloch des 
Scheibenfuhrungsabschnitts und ein Anschlagab- 
schnitt zum Halten des Fixierarmabschnitts der 
Schraubenfeder jeweils an spezifischen Positionen 
der derartigen beiden Bam'eren vorgesehen sind, 
wodurch emrioglicht wird, dass die Schraubenfeder 
an den Raumabschnitten an dieser Trennwand ange- 
bracht wird, 

[0025] Durch einen derartigen Aufbau wird die 
Schraubenfeder dazu gedrangt, dass sie bis uber die 
geneigte Ebene geht, um an dem Vorsprung ange- 
bracht zu warden, indem lediglich die Schraubenfe- 
der an die Trennwandfiache gesetzt wird und diese 
an der Flache von der Schelbenfuhrungsabschnitts- 
durchtrittsseite zu dem Vorsprung gleitet, wahrend 
bewirkt wird, dass die Schraubenfeder zuvor so her- 
gestellt wird, dass ihre Armlange bei einem vorbe- 
stimmten Wert ist; wobei sie demgemafi durch den 
Scheibenfuhrungsabschnittfernendabschnitt und 
dem Anschlagabschnitt beim Wirkansprechen auf.ein 
derartiges Anbringen an den Vorsprung geklemmt 
wird. Dies ist von hoher Bedeutung im Hinblick auf 
die Automatisierung der Zusammenbauprozeduren. 
[0026] Die Anschlussvom'chtung (2), die kein Teil 
der Erfindung ist, ist derart, dass ein Fingerschutzab- 
schnitt einstuckig mit dem Gehausehauptkorper aus- 
geblldet ist, der die Anschlussbefestlgung stutzt, 
wahrend ermdglicht wird, dass dieser Fingerschutz- 
abschnitt auKerdem eine Anschlagfunktion wahrend 
des Losens der Anschlussschraube erhalt. Dies kann 
eine zufriedenstellende Steuerung der nach oben ge- 
richteten Bewegung der Anschlussschraube ermogli- 
chen, wahrend gleichzeitig jegliches beabsichtigtes 
Halten der Anschlussschraube und das Beseitigen 
eiines unen/vunschten Herunterfallens von dieser er- 
zielbarwird. 

[0027] Der Aufbau, bei dem die Anschlussvorrich- 
tung (2). die kein Teil der Erfindung ist, bei einer Steu- 
eranlage angewendet wird, ist derart. dass er einen 
Vorstufenabschnitt wie beispielsweise einen Be- 
triebsabschnitt oder dergleichen und einen Kontakt- 
abschhitt hat, der abnehmbar an dem Vorstufenab- 
schnitt gekuppelt ist, wobei der Kontaktabschnitt Fol- 
gendes hat: einen elektrischen; Kontakt. eine mit deni 
elektrischen Kontakt verbundene Anschlussbefesti- 
gung, eine mit der Anschlussbefestlgung in Eingriff 
stehende Anschlussschraube, ein Obertragungsele- 
ment zum Ausfuhren eines Kontaktoffiiens und Kon- 
taktschlieliens im Ansprechen auf Vorgange des Be- 
triebsabschnitts, ein Gehausehauptkorper, der in die- 
senri die jeweiligen Elerhente halt, und eine Hauptkor- 
perverkletidung, die an dem Gehausehauptkorper an- 
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gebracht ist und eine Vorderwandflache hat, die in 
Kontakt mit dem Vorstufenabschnitt steht, und dipser 
Aufbau ist dadurch gekennzeichnet, dass an einer 
Selte einer die ansclilussschraubestutzenden Schei- 
be ein Schelbenfuhrungsabschnitt vorgesehen ist, 
derzu der Anschlussbefestigung iiin gebogen ist und 
sich parallel zu der Achse der Anschlussschraube er- 
streckt, eine Schraubenfeder zwischen dem entfem- 
ten Endabschnitt des Scheibenfuhrungsabschnitts 
und einem Anschlagabschnitt des Gehausehauptkor- 
pers vorgesehen ist. und ermoglicht wird, dass die 
Anschlussschraube an der Ruckseite der Gehause- 
teilungswand gehalten wird, die die Dickenrichtung 
der Anschlussvorrichtung unterteilt, wahrend bewirkt 
wird, dass die Schraubenfeder an deren Vorderseite 
gehalten wird. 

[0028] In diesem Fall wird bevorzugt, dass die Ach- 
senrichtung der Anschlussschraube relativ zu der 
Vorwartsrichtung/ Ruckwartsrichtung der Steueranla- 
ge-d. h. der Bewegungsrichtung des Obertragungs- 
elements - in einer Richtung, in der der Schrauben- 
kopfabschnitt offnet, geneigt ist. 
[0029] Die Anschlussvorrichtung (3), die kein Teil 
der Erfindung ist, dadurch gekennzeichnet, dass sle 
Folgendes aufweist: eine Anschlussbefestigung, die 
elektrisch mit einem Anschluss einer etektrischen An- 
lage gekuppelt ist, eine mit der Anschlussbefestigung 
in Eingriff stehende Anschlussschraube, eine Kombi- 
hation aus einem Schelbenfuhrungsabschnitt und ei- 
nem Federpressabschnitt, die einstuckig mit einer die 
anschlussschraubestutzende Scheibe ausgebildet 
sind, eine zusatelich an der Ruckseite eines Haupt- 
korperseitengehauses der elektrischen Aniage vor- 
gesehenes Anschlussseitengehause ein Wiederher- 
stelldruckschraubenfederaufbewahrungsraum, der 
parallel zu der Achsenrichtung der Anschlussschrau- 
be innerhalb des Anschlussseitengehauses ausge- 
bildet ist, und an seiner Vorderflache (an der Haupt- 
korpergehauseseite) offen ist, ein innerhalb des An- 
schlussseitengehauses ausgeblldeter Schelbenfuh- 
rungsabschnitt zum Fuhren des Scheibenfuhrungs- 
abschnitts parallel zu der Achsenrichtung der An- 
schlussschraube und eine Wiederherstelldruck- 
schraubenfeder, die in dem Wiederherstelldruck- 
schraubenfederaufbewahrungsraum gehalten wird 
und ein Ende hat, das durch den Federpressab- 
schnitt zusammengedruckt wird. 
[0030] Vorzugsweise hat die Anschlussvorrichtung 
(3). die kein Teil der Erfindung bildet. eine Fuhrungs- 
stange, die an dem Achsmittenabschnitt des Wieder- 
herstelldruckschraubenfederaufbewahrungsraumes 
in einer derartigen Weise vorgesehen ist, dass die 
Stange an der Ruckflache des Anschlussseitenge- 
hauses so gestutzt ist, dass sie sich nach vom er- 
istreckt, indem sie den Achsmittenabschnitt durch- 
dringt, wahrend ermoglicht ist, dass ihr ehtfemter En- 
dabschnitt ein freies Ende definiert. 
[0031] Au&erdem ist vorzugsweise . ein Klinkenab- 
schnitt an dem Vorderrandabschnitt des Wiederher- 
stelldruckschraubenfederaufbewahrungsraums aus- 



gebildet, um das Einfuhren der Wiederherstelldruck- 
, schraubenfeder zu ermoglichen, wahrend das Ent- 
weichen von dieser beseitigt ist. 
[0032] Die Anschlussvorrichtung (4), die keinen Tell 
der Erfindung bildet, ist dadurch gekennzeichnet, 
dass sie Folgendes aufweist: eine Anschlussbefesti- 
gung, die elektrisch mit einern Anschluss einer elek- 
trischen Aniage giakuppelt ist, eine mit der Anschluss- 
befestigung in Eingriff stehende Anschlussschraube, 
einen mit einer die anschlus^schraubestutzenden 
Scheibe einstuckig vorgesehener ScheibenfQhrungs- 
abschnitt, ein Anschlussseitengehause, das zusatz- 
lich an der Ruckseite eines Hauptkorperseitengehau- 
ses der elektrischen Aniage vorgesehen ist, einen 
Wiederherstellschraubenfederaufbewahrungsraum, 
der an der Ruckseite des Anschlussseitengehauses 
offen ist, eine innerhalb des Anschlussseitengehau- 
ses ausgebildete Scheibenfuhrungsnut zum Fuhren 
des Scheibenfuhrungsabschnitts parallel zu der Ach- 
senrichtung der Anschlussschraube und eine Wie- 
derherstelldrehschraube, die in dem Wiederherstell- 
drehschraubenaufbewahrungsraum giehalten wird 
und einen feststehenden Arm hat, wobei ihr 
Randabschnitt an dem Anschlussseitengehause 
ruht, und wobet sie einen beweglichen Arm hat, de- 
ren Randabschnitt an dem Schelbenfuhrungsab- 
schnitt ruht. 

[0033] Bei der Anschlussvorrichtung (4), die kein 
Tell der Erfindung bildet, ist die Kupplungsbeziehung 
des Scheibenfuhrungsabschnitts gegenuber der 
Wiederherstellschraubenfeder dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Selte der Scheibe unter rechtem 
Winkel gebogen ist, wobei sie einen bandformigen 
Schelbenfuhrungsabschnitt ausbildet, dass der ent- 
fernte Endabschnitt des beweglichen Arms der Wie- 
derherstelldrehschraubenfeder unter rechtem Winkel 
gebogen ist, wobei er einen Anschlagrandabschnitt 
ausbildet, und dass dieser Anschlagrandabschnitt 
zum Befestigen einen Ausschnittabschnitt durch- 
dringt, der an dem bandfomiigen SchelbenfQhrungs- 
abschnitt ausgebildet ist. 

[0034] Wahrend die Anschlussvorrichtungen der Er- 
findung nachstehend detaillierter unter Bezugnahme 
auf die dargestellten Ausfiihrungsbeispiele eriautert 
ist, soil die Erfindung nicht ausschlielilich darauf be- 
schrankt sein. 

[0035] Ein Drucktastschalter mit einer Anschluss- 
vorrichtung, die eine Druckschraubenfeder als Wie- 
derherstellfeder gemall einem bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung anwendet, ist in den 
Fig. 7 bis 12gezeigt. 

[0036] Fig. 7 zeigt eine Darstellung einer Quer- 
schnittsansicht entlang der Mittellinien von An- 
schlussschrauben; Fig. 8 zeigt eine Darstellung einer 
Querschnittsansicht von diesem Ausfiihrungsbeispiel 
entlang der Mittellinle einer Schraubenfeder; Fig. 9 
zeigt eine Darstellung des auBeren Erscheinungsbil- 
des eines Gehauses von diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel; Fig. 10 zeigt eine Abbildung des auseinahder- 
gehommenen Aufbaus des Ausfuhrungsbelsplels vor 



DE 697 21 912 T2 2004.03.11 



dem Eingriff einer Hauptkorperverkleidung und eines 
Gehausehauptkorpers miteinander; und Fig. 11 zeigt 
eine Positionsbeziehung zwischen einer Anschluss- 
schraube und der Schraubenfeder, wobei Fig. 11(A) 
eirie Querschnittsansicht entlang der Linie A-A von 
Fig. 7 zeigt und wohingegen Fig. 11(B) eine Darstel- 
lung eines AuTbaus in Seitenansicht zeigt, wobei das 
Gehause entfemt worden ist. 
[0037] Ein Kontaktabschnitt 2 ist durch elastische 
Eingriffsstucke 12 eines Verkleidungshauptkdrpers 
10 an der Ruckseite eines Betriebsabschnitts 1 ge- 
kuppelt, um siclierzustellen, dass Befehle von dem 
Betriebsabschnitt 1 zu einem Obertragungselement 3 
ubertragen werden, dass in Ansprechen auf einen 
Vorgang des Betriebsabschnitts 1 betriebswirksam 
gemacht wird, wodurch bewirkt wird, dass die beweg- 
lichen Kontakte 4 im Hinblick auf die zu diesen zuge- 
horigen feststehenden Kpntakten 5 eingeschaltet 
und ausgeschaltet warden. Jeder feststehende Kon- 
takt 5 ist an einem Ende einer Anschlussbefestigung 

6 vorgesehen. Ein Innengewinde 7 Ist an einem Pra- 
geabschnitt der Anschlussbefestigung 8 definiert, um 
zu ermoglichen, dass eine an einer Scheibe ange- 
brachte Anschlussschraube 8 mit dem Innengewinde 

7 in Gewindeeingriff gelangt, wobei ein Leitungs- 
drahtanschluss zwischen der Flache der Anschluss- 
befestigung 6 und einer Scheibe 14 gelegt wird. Die 
Jeweiligen vorstehend beschriebenen Telle oder Bau- 
teile werden durch einen Gehausehauptkorper 9 ge- 
halten. 

[00381 Wie dies in Fig. 10 gezeigt ist, hat das Ge- 
hause einen zweigetellten elastischen in Eingriff 
bringbaren Aufbau, der aus dem Gehausehauptkor- 
per 9 und einer Hauptkorperverkleidung 10 besteht, 
die drei Hauptflachen des erstgenannten abdeckt. 
Die Hauptkorperverkleidung 10 ist zusatzlich an ihren 
beiden rechten und linken Seitenwanden mit einer 
vorderen Wand 11, die mit dem Betriebsabschnitt 1 in 
Kontakt steht, und Eingriffsstucken 12, 12 versehen, 
die mit dem Betriebsabschnitt 1 in Eingriff bringbar 
sind. Die Hauptkorperverkleidung 10 hat auBerdem 
Kontaktfenster 23, 23 fur eine Verwendung beim 
Oberprufen des Einschaltzustands/Ausschaltzu- 
stands der Kontakte 4, 5 und Leitungsdrahteinfuhrld- 
cher 24, 24 an ausgewahlten Abschnitten der beiden 
Wandabschnitte. AuKerdem sind Fingerschutzab- 
schnitte 13, 13 einstuckig mit dem Gehausehauptkor- 
per 9 ausgebildet, um die Kopfe der Anschluss- 
schrauben 8, 8 zu bedecken, wahrend ste im Hinblick 
auf die Funktion auch als Anschlage wirken. Wie dies 
in Fig. 8 gezeigt ist, werden Schraubenfeder 18, 18 
eingefuhrt und an der Ruckseite der Anschluss-, 
schrauben 8, 8 gehalten. 

[0039] Ein Wiederhersteilmechanismus der An- 
schlussSchraubeo 8 durch eine Anwendung von der- 
artigen Schraubenfedem 18 ist nachstehend unter 
Bezugnahme auf Fig. 11 eriautert. Die Scheibe 14, 
an der eine Anschlussschraube 8 angebracht wird, 
hat eine viereckige Plattenform. Ein Scheibenfuh- 
rungsabschnitt 16 ist einstuckig mit der viereckigen 



Scheibe 14 an der Mitte von einer Seite von dieser in 
^ einer derartigen Weise einstuckig ausgebildet, dass 
'' der Scheibenfuhrungsabschnitt 16 unter rechtem 
Winkel zu der Anschlussbefestigung 6 hin gebogen 
ist und sich parallel zu der Achse 15 der Anschluss- 
schraube erstreckt, wobei sie einen Anschlagab- 
schnitt 17 hat, der von dem Scheibenfuhrungsab- 
schnitt 16 an einem mittleren Abschnitt ihrer Rucksei- 
te (die zu der Anschlussschraube entgegengesetzte 
Seite) ausgeschnitten und sich erhebend ist. Die Lan- 
ge von diesem Scheibenfuhrungsabschnitt 16 ist 
gleich der Durchdrlnglange durch die Anschlussbe- 
festigung 6 bei Wiederherstellzustand (der Anfangs- 
zustand. der in Fig. 7 gezeigt 1st). Die Schraubenfe- 
der 18 ist zwischen dem Anschlagabschnitt 1/ des 
Scheibenfuhrungsabschnitts 16 und der vorderen 
Wand 11 der Hauptkorperverkleidung 10 angeordnet. 
[0040] In dem Gehausehauptk6rper.9 sind Feder- 
unterbringabschnitte 9a, 9a an bestimmten Positio- 
nen an der Ruckseite der Scheibenfuhrungsabschnit- 
te 16, 16 der Anschlussschrauben 8, 8 in einer derar- 
tigen Weise vorgesehen, dass sich diese nach unten 
(von der Seite der Anschlussschraube 8, 8) von der 
Ebene in Kontakt mit der vorderen Wand 11 der 
Hauptkorperverkleidung 10 des Gehausehauptkor- 
pers 9 parallel zu den Achsen 15, 15 der Anschluss- 
schrauben 8. 8 erstrecken. Die Schraubenfedem 18, 
18 sind in diesen Aufbewahrungsabschnitten 9a, 9a 
in einer derartigen Weise angeordnet, dass bestimm- 
te freie Enden in Kontakt mit den Anschlagabschnit- 
ten 17, 17 der Scheibenfuhrungsabschnitte 16, 16 
gebracht werden, wohingegen die entgegengesetz- 
ten freien Enden in Kontakt mit der vorderen Wand 11 
der Hauptkorperverkleidung 10 sind. Au&erdem sind 
die an der Scheibe angebrachten Anschlussschrau- 
ben 8, 8 in dem Gehausehauptkorper 9 derart vorge- 
sehen, dass die Anschlagabschnitte 17, 17, der 
Scheibenfiihrungsabsdinitte 16, 16 sich innerhalb 
der Federaufbewahrungsabschnitte 9a. 9a befinden, 
wahrend sie eine nach oben gerichtete/nach unten 
gerichtete Beweglichkeit aulzeigen. 
[0041] Eine Anwendung von diesem Ausfuhrungs- 
beispiel ist wie folgt. Unter Betrachtung der Fig. 7 
und 11 ist ersichtlich. dass bei der Wiederherstellung 
Oder dem „zuruckgesetzten„ Zustand jede An- 
schlussschraube zusammen mit der Scheibe 14 von 
der Anschlussbefestigung 6 durch Anwendung einer 
Wiederherstellkraft einer Schraubenfeder 18 beab- 
standet ist, die sohiit zwischen.dem entfemten Ende 
der Anschlussschraube 8 und der Anschlussbefesti- 
gung 6 eine Offhung definiert. die ausreichend breit 
ist, um das Einfuhren eines Leitungsdrahts oder der- 
gleichen zwischen ihnen zu ermSglichen. AuBerdem 
kann der Leitungsdraht oder dergleichen von einer 
der beiden folgenden senkrechten Richtuhgen einge- 
fuhrt werden: eine in Fig. 7 gezeigte Richtung W^ 
Oder altemativ eine in Fig. 11 gezefgte Richtung Wj^ 
Wenn die Anschlussschraube 8 airetiert wird, andem 
der Scheibenfuhrungsabschnitt 16 und sein An- 
schlagabschnitt 17 die Position demgemaK (sie ge- 
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hen in Fig. 11 nach unten), was bewirkt, dass die 
Schraubenfeder 18 zusammengedrQckt wird. In, den 
Fallen, bei denen die Anschlussschraube 8 zum He- 
rausnehmen des Leitungsdrahtes oder dergleichen 
enteirretiert wird, wird, wenn die Anschlussschraube 
8 von dam Innengewinde 7 der Anschlussbefestl- 
gung 6 freigegeben wird, der Wiederherstellzustand 
sofort aufgrund des Vorhandenseins einer Wieder- 
herstellkrafl der Schraubenfeder 18 errichtet. 
[0042] Eine Zusammenbauprozedurabfolge des 
vorstehend beschriebenen Ausfuhrlingsbelspiels ist 
in den Fig. 12(A) bis (D) gezelgt. Die an der Scheibe 
angebrachten Anschlussschrauben 8, 8 werden an 
den Gehausehauptkorper 9 gesetzt (slehe 
Fig. 12(A)); dann wird ein Kontaktsatz, der die An- 
schlussbefestlgungen 6. 6 und ein Obertragungsele- 
ment 3 umfasst, daran angebracht (siehe Fig. 12(B)); 
danach werden die Schraubenfedern 18, 18 in be- 
stimmte Raume unter naturlichen Bedingungen hin- 
einfallen gelassen (siehe Fig. 12(C)); und schlieBlich 
wird die Hauptkorperverkleidung 10 zusammenge- 
setzt (siehe Fig. 12(D)), wodurch die Zusammenbau- 
prozedur vollendet ist. 

[0043] Bei dieser Erfindung sollen die Wiederher- 
stellfedern fur die Verwendung bei dem vorstehend 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel nicht aus- 
schlieBlich auf die dargestellten Druckfedem be- 
grenzt sein und sie konnen alternativ Blattfedem oder 
Drahtfedern sein. Fig. 13 zelgt ein Beisplel, bei dem 
ein Anschlagloch 19 an einem mittleren Abschnitt el- 
nes Schelberifuhrungsabschnitts 16A definiert ist, 
wobei das bewegliche Ende einer Blattfeder 20 in 
dieses Anschlagloch 19 eingefQhrt ist. Fig. 14 zeigt 
ein anderes Beispiel, dass den gleichen an dem An- 
schlagabschnitt angebrachten Scheibenfuhmngsab- 
schnitt 1 6 verwendet. wie er in Fig. 1 1 gezeigt ist, wo- 
durch das bewegliche Ende einer Blattfeder 21 dazu- 
gebracht wird, dass es an diesem Anschlagabschnitt 
17 ruht Fig. 15 zeigt ein welteres Beispiel, das einen 
ein Anschlagloch definierenden Scheibenfuhrungs- 
abschnitt 16b anwendet, wahrend eine U-formige 
Drahtfeder 22 als deren Wiederherstellfeder ange- 
wendetwird. 

[0044] Ein anderes Vergleichsbeispiel, das nicht Tail 
dieser Erfindung ist, ist in den Fig. 16 bis 24 gezeigt, 
bei dem eine Schraubenfeder als deren Wiederher- 
stellfeder bei einer Anschlussvorrichtung eines, 
Drucktastenschalters angewendet wird, der demjeni- 
gen der Fig. 7 bis 12 ahnlich ist 
[0045] Fig. 16(A) zeigt seine Ruckseitenansicht, 
wohingegen Fig. 16(B) deren Seitenansicht zeigt. Es 
ist in Fig. 16(B) zu beachten, dass der untere Ab- 
schnitt der Vorderseite bei einer normalen Anwen- 
dungssituation entspricht, wohingegen der obere Ab- 
schnitt der Ruckseite entspricht. Fig. 17 zeigt eine 
blldliche Darstellung eines Querschnitts eines Ge- 
hauses entlang einer Ebene. dip durch die IVIittellinien 
der beiden Anschlussschrauben 38, 38 an dem oben 
erorterten Kontaktabschnitt 32 tritt. 
[0046] Ein Kontaktabschnitt 32 ist durch elastische 



Eingriffsstucke 42 eines Verkleidungshauptkorpers 
, 40 an der Ruckseite eines Betriebsabschnitls 31 ge- 
kuppelt, um sicherzusteiien, dass Befehle von dem 
Betriebsabschnitt 31 zu einem Obertragungselement 
33 ubertragen werden, das im Ansprechen auf einen 
Vorgang des Betriebsabschnitts 1 betriebswirksam 
gemacht wird, wodurch bewirkt wird, dass bewegli- 
che Kontakte 34, in Bezug auf zu diesen zugehorigen 
feststehenden Kontakten 35 eingeschaltet und aus- 
geschaitet werden. Jeder feststehende Kontakt 35 ist 
an einem Ende einer Anschlussbefestigung 36 vor- 
gesehen. Ein Innengewinde 37 ist an einem Prage- 
abschnitt der Anschlussbefestigung 36 ausgebildet, 
um zu ermoglichen, dass eine an einer Scheibe an- 
gebrachte Anschlussschraube 38 mit dem Innenge- 
winde 37 in Eingriff gelangt, wobei ein Leitungsdraht- 
anschluss zwischen der Flache der Anschlussbefes- 
tigung 36 und einer Scheibe 44 sandwichartig ange- 
ordnet wird. Die vorstehend beschriebenen Jeweili- 
gen Telle werden durch einen Gehausehauptkorper 
39gehalten. 

[0047] Wie dies in Fig. 18 gezeigt ist, hat das Ge- 
hause einen zweigeteilten elastischen in Eingriff 
bringbaren Aufbau, der aus dem Gehausehauptkor- 
per 39 und einer Hauptkorperverkleidung 40 besteht, 
die drei Hauptflachen des Erstgenannten bedeckt. 
Die Hauptkorperverkleidung 40 hat zusatzlich zu ih- 
ren beiden rechten und linken Seitenwanden eine 
vordere Wand 41 , die mit dem Betriebsabschnitt 31 in 
Kontakt steht, und EingriffestOcke 42, 42, die mit dem 
Betriebsabschnitt 31 in Eingriff bringbar sind. Die 
Hauptkorperverideidung 40 hat auBerdem Kontakt- 
fenster 53, 53 fur eine Anwendung beim Oberprufen 
des Einschaltzustands/ Ausschaltzustands der Kon- 
takte 34, 35 und Leitungsdrahtelnfuhriocher 54, 54 an 
ausgewahlten Abschnitten der beiden 
Wandabschnitte. AuBerdem sind Fingerschutzab- 
schnitte 43, 43 einstucklg mit dem Gehausehauptkor- 
per 39 ausgebildet, um die Kopfe der Anschluss- 
schrauben 38, 38 zu bedecken, wahrend sie Im Hin- 
blick auf die Funktion ebenfalls als Anschlage wirken. 
[0048] Wenn der Betriebsabschnitt 31 ausschaltet, 
andert das Obertragungselement 33 die Position, um 
sich nach vom (nach unten in der Zeichnung) zu be- 
wegen, wahrend ermoglicht wird, dass die Kontakte 
34, 35 ausschalten; wenn der Betriebsabschnitt 31 
betatigt wird, so dass er einschaltet, wird das Ober- 
tragungselement 33 nach hinten verschoben, was 
ein Einschalten der Kontakte 34, 35 bewirkt. Im Hin- 
blick auf die Bewegungsrichtung a von diesem Ober- 
tragungselement 33 sind die Achsenrichtungen p, p 
der Anschlussschrauben 38, 38 geneigt, was ein 6ff- 
nen des Schraubenkopfabschnlttes bewlrtct. Eine 
derartige Anschlussschraubenachsenneigung er- 
moglicht eine leichtere Betatigung des Schrauben- 
drehers bei den Anschlussschrauben in den Fallen, 
bei dem eine Vielzahl an Kontaktabsichnitten mitein- 
ander zu kuppein sind, wahrend ermoglicht wird, 
dass die Wiederherstellkraft der Schraubenfeder wir- 
kungsvoll funktioniert, wie dies nachstehend be- 
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schrieben ist. 

[0049] Fig. 19 zeigt eine Darstellung einer Seiten- 
ansicht des vorstehend dargelegten Ausfuhmngsbej- 
spiels bei einer b^stimmten gegentiber derjenigen. 
von Fig. 17 entgegerigesetzten Seite bei dem Zu- 
stand, bei dem die Hauptkorperverkleidung 40 ent- 
femt worden ist; und Fig. 20 zeigt deren Seitenan- 
sicht. Fig. 21 zeigt eine ausschnittartige vergroRerte 
Ansicht einer Schraubenfeder und deren zugehori- 
gen benachbarten Abschnitt und Fig. 22 zeigt einen 
Querschnitt entlahg einer Lihie B-B von Fig. 21. 
[0050] Ein nach unten stehendes Stucl< ist an einer 
Seite (die Ruckseite derZeichhung von Fig. 17) einer 
im Wesentlichen yiereckigen Scheibe 44 ausgebildet, 
die mit den Kopfen der in Fig. 17 gezeigten An- 
schlusssclirauben 38, 38 in einer derartigen Weise in 
Eingritr bringbar ist, dass dieses Stuck unter rechtem 
Winkel zu der Anschlussbefestigung 36 in einer par- 
allel zu der Achse der Anschlussschraube 38 sich er- 
streckenden Richtung gebogen ist, wodurch es sich 
so erstreckt, dass es die Anschlussbefestigung 36 
schneidet, womit es einen Scheibenfuhrungsab- 
schnitt 45 ausbildet. Der Gehausehauptkorper 39 ist 
mit einer Trennwand versehen, die einstuckig mitdie- 
sem ausgebildet.ist, um das Innere in zwei Raume zu 
teilen, wobei einer von diesen fur die Anschluss- 
schrauben 38, 38 und die Kontakte 34, 35 vorhanden 
Ist, was in Fig. 17 sichtbar ist, und wobej der andere 
von ihnen fur die Schraubenfedem 46, 46 gedacht ist, 
wie dies in Fig. 1 9 gezeigt ist. Diese Trennwand ist in 
einer spezifischen Richtung vorgesehen, die die Di- 
ckenrichtung dieser Anschlussvorrichtung in zwei 
Abschnitte unterteilt. Diese Trennwand hat eine Fla-. 
Che 47 an einer Seite, an der die Schraubenfeder 46 
angeordnet ist, wobei die Flache von einer ersten 
Barriere 48, die sich in der nach vom/nach hinten 
weisenden Richtung zum Teilen des Obertragungse- 
laments 39 erstreckt, und einer zweiten Baniere 39 
umgeben, die in der nach rechts/nach links weisen- 
den Richtung zum Teilen der Kontakte 34. 35 langllch 
ist Ein kreisartiger Vorsprung 50 ist in der Nahe eines 
Schnittspunkts von diesen beiden Barrieren 48, 49 - 
d. h. an einer Ecke der Flache 47 - einstuckig ausge- 
bildet, womit emioglicht ist, dass der Wiridungsab- 
schnitt der Schraubenfeder 46 an dem Vorsprung 50 
angebracht ist. 

[0051 ] Die erste Baniere 48 ist mit einem Anschlag- 
abschnltt ausgebildet, an dem das entfemte Ende ei- 
nes Fixieramis 51 der Schraubenfeder 46 mht, wo- 
hingegen die zWeite Barriere 49 ein Durchgangsloch 
hat, wodurch eiri Hindurchtreten des Scheibenfiih- 
rungsabschnitts 45 durch dieses ermoglicht ist. Ein 
bewegllcher Arm 52 der Schraubenfeder 46 ist an 
seinem entfemten Ende mit dem Endstuck des 
Scheibenfuhrungsabschnitts 45 eingeklinkt. Ein An- 
schlagabschnitt ist fur ein gleitfahiges Stutzen dersel- 
ben ausgebildet. Es ist in Fig. 21 zu beachten, dass 
eine StrichpunkUinie K verwendet worden ist, um die 
Mittellinie eines Durchtritts zum Ermoglichen der Ver- 
schiebung des Scheibenfuhrungsabschnitts 45 zu 



zeigen:< Der Vorspmng 50 ist an einer Position ange- 
ordnet, die unfi einen vordefinierten Abstand D von 
' dem Durchtritt K von diesem Schelbenfuhruhgsab- 
schnitt beabstandet ist. 

[0052] Wie dies in Fig. 22 gezeigt ist. hat der kreis- 
artige Vorsprung 50 eine geneigte Ebene 55, die so 
ausgebildet ist, dass sie in einer Richtung ist, in der 
sle in Bezug auf die Teilungswandflache 47 zu der 
Durchtrittsseite des Scheibenfuhrungsabschnitts hin 
niedriger wird, und wobei ihr unteres Ende sich zu der 
Flache 47 fortsetzt. Diese geneigte Ebene 55 kann in 
vorteilhafter Weise zusammen mit der Flache 47 dem 
Erieichtem des Anbringens/des Zusammenbauvor- 
gangs der Schraubenfeder 46 dienen. 
[0053] Nachstehend ist die Anwendung von diesem 
Ausfuhrungsbeispiel eriautert. Bei dem Wiederher- 
stellzustand istgemali den Fig. 7, 19 und 21 die An- 
schlussschraube 38 zusammen mit ihrer Scheibe 45 
von der Anschlussbefestigung 36 aufgrund des Vor- 
handenseins einer Wiederherstellkraft der Schrau- 
benfeder 46 getrennt, wodurch eine Offnung definiert 
ist, die so breit ist, dass das Einfuhren eines Lei- 
tungsdrahts pder dergleichen zwischen dem ehtfern- 
ten Ende der Anschlussschraube 38 und der An- 
sdilussbefestigung 36 ermoglicht jst. Der Leitungs- 
draht kann von einer beliebigeh von zwei senkrech- 
ten Richtungen eingefuhrt werden: Eine in den 
Fig. 16 und 17 gezeigte Richtung W3 oder altemativ 
eine in Fig. 16 gezeigte Richtung W4. Wenn die An- 
schlussschraube 38 arretiert wird, wird der Scheiben- 
fuhrungsabschnitt in gleicher Weise verschoben, was 
bewirkt, dass die Schraubenfeder 46 ihre Form an- 
dert, wiel dies in Fig. 23 gezeigt ist. In den Fallen, bei 
denen die Anschlussschraube 38 zum Herausneh- 
men des Leitungsdrahts oder dergleichen gelost 
wird, wird. wenn die Anschlussschraube 38 aus dem 
Inriengewinde 37 der Anschlussbefestigung 36 her- 
ausgelangt, der Anfangszustand oder Wiederher- 
stellzustand der Vorrichtuhg schnell aufgrund des 
Aufbringens der Wiederherstellkraft der Schrauben- 
feder 46 wiederhergestellt. 

[0054] Die Fig. 24(A) bis (D) zeigen Darstellungen 
zur Eriauterung eines Zusammenbauverfahrens des 
vorstehend erwahnten Vergleichsbeispiels. Die an 
der Scheibe angebrachten Anschlussschrauben 38. 
38 werden an deni Gehausehauptkorper 39 gesetzt 
(siehe Fig. 24(A)); dann wird ein Kontaktsatz, der die 
Anschlussbefestigungen 36, 36 und das Obertra- 
gungselement 39 hat, daran angebracht (siehe 
Fig- 24(B)). Anschlieliend werden die Schraubenfe- 
derh 46, 46 an der Flache 47 unter naturlichen Bedin- 
gungen gesetzt (siehe Fig. 24(C)): danach wird die 
Schraubenfeder 46 dazu gedrangt, dass sie an der 
Flache 47 gleitet, um naher zu dem Vorsprung 50 zu 
gelangen. Durch derartige Prozessschritte kann die 
Schraubenfeder 46 erfolgreich an den Vorsprung 50 
gesetzt werden, wie dies aus den Fig. 19 und 21 er- 
sichtlich ist. Schlie&lich wird die Hauptkorperverklei- 
dung 40 angebaut (sieha Fig. 24(D)), wodurch die 
Zusammenbauprozedur vollendet ist. 
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[0055] Unter Bezugnahme auf die Fig. 25 bis 30, in 
denen eine durcli einen Transformer unterstutzt^ An- 
zeigelampe mit einer Ansclilussvorrichtung gezeigt 
ist, die eine Druckschraubenfeder als ihre Wiederher- 
stellfeder gemaK einem wiederum anderisn Ver- 
gleichsbeisplel, das nicht Tell der Erfihdung ist, an- 
wendet. 

[0056] Fig. 25 zeigt einen Querschnitt dieser zu ei- 
nem Transformer zugehorigen Anzeigelampe 
(CDEF-Querschnitt von Fig. 26), woiiingegen 
Fig. 26 deren Ruckseitenabbildung zeigt. Ein Anzei- 
geabschnitt 61 hat einen Anzeigeabschnitt an seiner 
Vorderseite und ein Transformerabschnitt 62 ist an 
der Ruckseite d6s Anzeigeabschnitts 61 gekuppelt; 
wobel weiter hinten von diesem ein Ansphiussab- 
sclinitt 63 vorgesehen ist. In dem Transformerab- 
schnitt 62 ist ein Transformer 64 enthalten, dessen 
Primarwicklung elektrisch mit Anschlussbefestigun- 
gen 66, 66 an der Ruckseite verbunden sind, und wo- 
bel eine SekundanA^icklung elektrisch mit steckerarti- 
gen Anschlussen 65, 65 verbunden sind, die elek- 
trisch mit einer in dem Anzeigeabschnitt 61 einge- 
bauten Lichtquelle wie beispielsweise eine (nicht ge- 
zeigte) WeiRglutlampe oder Gluhlampe gekuppelt 
sind. Der Transformer 64 ist von einem Hauptkorper- 
seitengehause 67 umhullt, wobei an dessen Rucksei- 
te ein Anschlussseitengehause 68 durch einen stei- 
fen Eingriff mit diesem gekuppelt ist. Dieses An- 
schlussseitengehause 68 hat Fingerschiitzabschnitte 
70, 70, die einstuckig mit diesem ausgebildet sind, 
um die Kopfabschnitte der Anschlussschraube 69A, 
69B zu bedecken, wahrend sie ebenfalis als Anschla- 
gefungieren. 

[0057] In Fig. 25 ist die obere Anschlussschraube 
69A im wiederhergestellten Zustand, wobei eine OfT- 
nung oder ein Zwischenraum zv/ischen der Flache 
der Anschlussbefestigung 66 und der entfemten 
Endebene der Anschlussschraube 69A definiert ist, 
um ein Einfuhren eines Leitungsdrahts oder derglei- 
chen zu ermogllcheh. Im Gegensatz dazu ist die un- 
tere Anschlussschraube 69B im arretierten oder ge- 
klemmten Zustand, wobel ein Leltungsdrahtan- 
schluss dazwischen gehalten Ist Wie dies aus 
Fig. 26 ersichtlich ist, sind die beiden Ansch(uss- 
schrauben 69A, 69B an ausgewahlten Orten ange- 
ordnet, wobei sie eine Punkt-Zu-Punkt-Symmetrie in 
einer derartigen Weise aufzeigen, dass samtliche au- 
Ker die oberen Abschnitte der Anschlussschrauben 
durch das Anschlussseitengehause 68 einschliedlich 
der Fingerschutzabschnitte 70, 70 bedeckt sind und 
dass kreisartlge Schraubendreher-Einfuhrlocher 
70A, 70A, die ein Drehen der Anschlussschrauben 
ermoglichen, an ausgewahlten Abschnltten entspre- 
chend den Anschlussschraubenoberabschnitten der 
Fingerschutzabschnitte 70, 70 definiert sind. Da 
durch einen derartigen Auft>au bel dem geklemmten 
Zustand Jede Anschlussschraube an einer Position 
eingebettet ist, die niedriger als der Fingerschutzab- 
schnitt 70 1st passlert es nicht langer, dass eine als 
ein aufgeladener Abschnitt wirkende Anschluss- 



schraube versehentllch mit den Fingem in Kontakt 
n gebracht wird. 
[0058] Fig. 27 zeigt eine vergrplierte Ansicht von 
hinten von einer Scheibe zum Stutzen einer An- 
schlussschraube und des nahe zu dieser befindii* 
Chen Abschnltts und Fig. 28 zeigt einen Querschnitt 
GHIJ des Aufbaus von Fig. 27. Es ist hierbei zu be- 
achten, dass der Querschnitt GH von Fig. 27 unter 
rechtem Winkel sich mit dem Querschnitt CD von 
Fig. 26 kreuzt. 

[0059] Ein Anschlussseitengehause 68 ist durch ei- 
nen stelfen Eingriff hinter einem Hauptkorperseiten- 
gehause 67 gekuppelt, wahrend bewirkt wird, dass 
zwei Anschlussbefestigungen 66, 66 mit einem 
Transformer 64 elektrisch verbunden sind und aufter- 
dem an der Seite des Hauptkorperseitengehauses 
angeordnet sind. Ein Schraubenloch 71 ist an jeder 
Anschlussbefestigung 66 definiert, um mit einer ent- 
sprechenden Anschlussschraube 69 in Eingriff zu 
stehen. Eine Scheibe 72 befindet sich hinter der An- 
schlussschraube 66. Eine Anschlussschraube 69 ist 
drehbar aber nicht frelgebbar in einen im Wesentli- 
chen viereckigen Scheibenabschnitt 72A der Schei- 
be 72 eingefuhrt. Ein Scheibenfiihrungsabschnitt 73 
mit einer im Wesentlichen rechtwinkligen Form und 
ein Federpressabschnltt 74 sind einstuckig an dem 
Scheibenabschnitt 72A ausgebildet. Das Anschluss- 
seitengehause 68A hat einen Fingerschutzabschnitt 
70, der an der entgegengesetzten Seite zu dem Ort 
des Anzeigeabschnitts (51 ausgebildet ist, um als ein 
Anschlag zu wirken, der die Wiederherstellposition 
der Anschlussschraube 69 definieren kann. Eine 
Scheibenfuhrungsnut 75, ein Zylinderwiederherstell- 
druckschraubenfederaufbewahrungsraum 76 und 
eine Fuhrungsstange 77 sind einstuckig in der Nahe 
des Fingerschutzabschnltts 70 an der Flache ausge- 
bildet, die zu dem Anzeigeabschnitt 61 entgegenge- 
setzt ist, wobel die Scheibenfuhrungsnut 75 dazu 
dient, dass sie bewiri<t, dass der Scheibenfiihrungs- 
abschnitt 73 in einer parallel zu der Achsenrichtung 
der Anschlussschraube 69 stehenden Richtung ver- 
schoben wird und gleitet, und wobei die Fuhrungs- 
stange 77 mittig durch den Federaufbewahrungs- 
raum 76 hindurchdringt und ihr vorderes Endstuck als 
ein freies Ende wirkt. Die vorstehend erwahnten je- 
weiligen Telle sind mit einem Wandabschnitt an der 
Seite des Anzeigeabschnitts 61 des Anschlusssei- 
tengehauses 68 gekuppelt. 

[0060] Ein Kllnkenabschnltt 79 ist auflerdem einstu- 
ckig an einem Tell des vorderen OfTnungsabschnitts 
(die Position fur das Schneiden mit der Anschlussbe- 
festigung 66) des Fedenaufbewahrungsraums 76 
ausgebildet, um das Einfuhren einer Schraubenfeder 
78 zu ermoglichen aber deren Frelgeben zu verhin- 
dern. Der Scheibenfiihrungsabschnitt 75, der Feder- 
aufbewahrungsraum 76 und die Fuhrungsstange 77 
stehen parallel in der Achsenrichtung zu der An- 
schlussschraube 69. Es ist kennzeichnend, dass die 
Lange des Scheibenfuhrungsabschnitts 73 so kurz 
ist, dass sie derjenlgen der Anschlussschraube 69 
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gleich ist, wobei sie frei von einem Eingritf mit der An- 
schlussbefestigung 66 bleibt. 

[0061] Nachstehend ist das Ahwendungsverfahren 
von diesem Ausfiihrungsbeispiel erlautert. Im Wie- 
derherstellzustand, der in den Fig, 25 und 28 gezeigt 
ist, ist die Scheibe 72 zusammen mit der Anschluss- 
schraube 69 und der Anschlussbefestigung 66 auf- 
grund des Vorhandenseins einer Wiederhersteilkraft 
der Schraubenfeder 78 beabstandet, wodurch ein 
Zwischenraum definiert ist. der ausreichend breit ist, 
urn das Einfiihren eines Leitungsdrahts oder derglei- 
chen zwischen dem entfernten Ende der Anschluss- 
schraube 69 und der Anschlussbefestigung 66 zu er- 
moglichen. Es ist zu bidachten, dass der Leitungs- 
drsiht Oder dergleichen von einer der beiden senk- 
rechten Richtungen Wj und We eingefuhrt werden 
kann, die in den Fig. 25 und 28 gezeigt sind. Im Wie- 
derherstellzustand wird ein Schraubendreher in das 
runde Loch 70A des Fingerschutzabschnitts 7p ein- 
gefiihrt, wobei die Anschlussschraube 69 gedruckt 
wird, wahrend die Anschlussschraube 69 geklemmt 
wird, nachdem die entfernte Ebene der Anschluss- 
schraube 69 mit dem Schraubenloch 71 der An- 
schlussbefestigung 66 in Eingritf steht; wobei danach 
der Schelbenfuhrungsabschnitt 73 und der Feder- 
^ressabschnitt 74 in gleicher Weise yerschoben wer- 
den (in Fig. 28 nach unten bewegt werden), wobei 
die Schraubenfeder 78 zusammengedrtickt wird, um 
sicherzustellen, dass ein Leitungsdraht durch die An- 
schlussbefestigung 66 und den Scheibenabschnitt 
72A der Scheibe 72 geklemmt wird, um in den ge- 
klemmten Zustand zu gelangen. Wenn die An- 
schlussschraube 69 entklemmt wird, um den Lei- 
tungsdraht Oder dergleichen herauszunehmen. wird, 
wenn die Anschlussschraube 69 aus dem Schrau- 
benloch 71 der Anschlussbefestigung 66 herausge- 
langt, der Wiederherstellzustand der Vonichtung auf- 
grund des Aufbringens der Wiederhersteilkraft der 
Schraubenfeder 78 schnell wiederhergestellt. 
[0062] Die Fig. 29(A) und (B) zeigen eine Zusam- 
menbauprozessabfolge des vorstehend enA^ahnten 
Vergleichsbeispiels. Zunachst wird die Anschluss- 
schraube 69 an dem Scheibenabschnitt 72A der 
Scheibe 72 In einer derartigen Weise vorgesehen, 
dass sie drehbar bleibt, Jedoch vor einem Losen bzw. 
Freigeben oder Herunterfallen von diesem bewahrt 
bleibt. Danach wird, nachdem der Scheibenfuhruhgs- 
abschnitt 73 der Scheibe 72 eingefuhrt und entlang 
der Scheibenfuhrungsnut 75 des Anschlussseltenge- 
hauses 68 angeordnet worden ist. die Schraubenfe- 
der 78 vorgesehen, wobei ermoglicht wird, dass die 
Fiihrungsstange 77 an der Mitte der Schraubenfeder 
78 in dem Federaufbewahrungsraum 76 angeordnet 
wird, Danach .wird die Schraubenfeder 78 zusam- 
mengedruckt, wodurch bewlrkt wird, dass sie an dem 
Klinkenabschnitt 79 des Federaufbewahrungsraums 
76 ruht, wodurch die Anschlussschraube 69 zu der 
Wlederherstellposition gelangt, wie dies in Fig. 29(B) 
geizeigt ist, so dass eine Schraubenfeder 78 an dem 
Federpressabschnitt 74 ist. wobei die andere mit dem 



Klinkenabschnitt 79 im zusammengedruckten Zu- 
stand einklinkt. DemgemaK wjrd der Federpressab- 
" schnitt 74 durch die Wiederhersteilkraft der Schrau- 
benfeder 78 zusammengedruckt, wodurch ermog- 
licht wird, dass die Anschlussschraube 69 an der Po- 
sition des Wiederherstellzustahds gehaiten wird. 
Schlieftlibh wird das Anschlussseitengehause 68, 
das durch ein Anordnen der Scheibe 72 und der 
Schraubenfeder 78 zusammengebaut worden ist, an 
dem Hauptkorperseitengehaiise 67 angebracht, 
dass separat zusammengebaut worden ist, wodurch 
die beabsichtigte Zusammenbauprozedur vollendet 
1st. 

[0063] Der Scheibenfuhrungsabschnitt 73 und die 
Scheibenfuhrungsnut 75, die bei diesem Vergleichs- 
beispiel verwendet werden, konnen in verschiedenen 
Formen bei der Umsetzung in der Praxis abgewan- 
delt werden. Verschiedene derartige Abwandlungen 
sind in Fig. 30 gezeigt. Es ist zu beachten, dass in 
Fig. 30. wahrend die bildliche Darstellung der 
Schraubenfeder (der Schraubenfedem) weggelas- 
sen wurde, der Anordnungsort einer derartigen 
Schraubenfeder auch ganzlich wahlbar zusammen 
mit demjenigen des Scheibenfuhruhgsabschnitts ist. 
Ein in Fig. 30(A) gezelgter Aufbau ist so angeordnet, 
dass ein T-formiger Scheibenfuhrungsabschnitt 73A 
an einer Seite einer viereckigen Scheibe 72 vorgese- 
hen ist In Fig. 30(B) ist ein Aufbau gezeigt, der des 
Weiter^n L-formige gebogene Abschnitte 73B an bei- 
den Seiten der vorstehend erwahnten T-Form an- 
wendet. Ein in Fig. 30(C) gezelgter Aufbau ist so an- 
geordnet, dass sich eine Selte der Scheibe 72 zu ei- 
ner rechtwinkligen Forni erstreckt, wahrend ihr Er- 
streckungsabschnitt 73C als der Scheibenfuhrungs- 
abschnitt verwendet wird. Der Aufbau von Fig. 30(D) 
ist mit einem Scheibenfuhrungsabschnitt 730 einer 
Hakenform an einem Teil von einer Seite der Scheibe 
72versehen. 

[0064] Ein weiteres Vergleichsbeispiel, das nicht 
Teil der Erfindung ist, ist in den Fig. 31 bis 36 gezeigt, 
wobei es eine Schraubendrehfeder als ihre Wieder- 
herstellfeder fQr eine zu einem Transformer zugehd- 
rige Anschlussvonichtung in ahhilcher Weise wie bei 
den Fig. 25 bis 30 anwendet. 
[0065] Fig. 31 zeigt eine Ansicht von hinten von ei- 
nem Beispiel, bei dem die Erfindung bei der zu dem 
Transformer zugehorlgen Anzeigelampe angewen- 
det ist, wohingegen Fig, 32 einen Querschnitt LMNO 
des Aufbaus von Fig. 31 zeigt. Ein Anzeigeabschnitt 
81 hat einen Anzeigeabschnitt an seiner vorderen 
Seite. Ein Transformerabschnitt 82 ist an der Ruck- 
seite des Anzeigeabschnitts 81 gekuppelt; wobei 
welter weg von diesem ein Anschlussabschnitt 83 
vorgesehen ist. Der Transformerabschnitt 82 hat ei- 
nen Transformer 84. wobei dessen Primarwicklung 
elektrisch mit Anschlussbefestigungen 86, 86 an der 
Ruckiseite verbunden sind und eine Sekundanvlck- 
lung mit steckerartigen Anschlussen 85, 85 elektrisch 
vierbunden sind, die mit einer Lichtquelle elektrisch 
gekuppelt sind, die in dem Anzeigeabschnitt 81 ein- 
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gebaut sind, wie beispielsweise eine (nicht gezeigte) 
Gluhlampe. 

[0066] Der Transformer 84 ist von eihem Hauptkor- 
perseitengehause 87 umhullt, wbbei an der Rucksei- 
te von diesem ein Anschlussseitengehause 88 durch 
Eingriff mit diesem gekuppelt ist. 
[0067] Dieses Anschlussseitengehause 88 hat Fin- 
gerschutzabschnitte 90, 90, die einstuckig mit die- 
sem ausgebildet sind, um die Kopfabschnitte der An- 
schlussschrauben 89, 89 zu bedecken, wahrend sie 
ebenfalls als Anschlage wirken. Wie dies in Fig. 31 
gezeigt ist, sind die belden Anschtussschrauben 89, 
89 an gewahlten Orten angeordnet, wobei sie eine 
Punkt-Zu-Punkt-Symmetrie in einer derartigen Weise 
aufzeigen, dass samtliche Abschnitte mit Ausnahme 
der oberen Abschnitte der Anschlussschrauben 89, 
89 durch das Anschlussseitengehause 88 bedeckt 
sind, wobei die Fingerschutzabschnitte 90, 90 um- 
fasst sind, und dass runde Schraubendrehereinifuhr- 
locher, die ein Drehen der Anschlussschrauben 89, 
89 ermoglicheri, an bestlmmten Abschnitten definiert 
sind, die den Anschlussschraubenoberabschnitten 
der Fingerschutzabschnitte 90, 90 entsprechen. Da 
durch einen derartigen Aufbau im geklemrnten Zu- 
stand die Anschlussschrauben 89, 89 an einer Posi- 
tion angebettet sind, die niedriger als der Finger- 
schut2:abschnitt 90 ist, tritt es nicht langer auf, dass 
diese Anschlussschraube 89, 89 Jewells als aufiad- 
barerAbschnltt wirken, der versehentlich mit den Fin- 
gem in Kontakt gelangt. 

[0068] Eine Scheibe 92 zum Stutzen der Anschluss- 
schraube 89 hat eine im Wesentlichen viereckige 
Form: sie hat eine Seite, an der ein nach unten ste- 
hendes Stuck so ausgebildet ist, dass es unter rech- 
tem Winkel zu der Anschlussbefestigung gebogen 
Ist, womit es einen Scheibenfuhrungsabschhitt 93 
ausbildet. Dieser Scheibenfuhrungsabschnitt 93 Ist in 
der Achsenrichtung der Anschlussschraube 89 ent- 
lang einer Scheibenfuhrungsnut 94 verschiebbar und 
gleltfahig, die an dem Anschlussseitengehause 88 
ausgebildet ist. Das Anschlussseitengehause 88 ist 
mit einem Wiederherstellschraubenfederaufbewah- 
rungsraum 95 ausgebildet. der benachbart zu der 
Scheibenfuhrungsnut 94 ist und an seiner Ruckebe- 
ne offen ist, um zu emidglichen, dass die Schrauben- 
feder 96 innerhalb dieses Federaufbewahrungs- 
raums 95 gehalten wird. 

[0069] Wie dies in Fig. 33 gezeigt ist, ist die Schrau- 
benfeder 96 im freien Zustand so aufgebaut, dass sie 
einen Windungsabschnitt 96 und zwei Armabschnitte 
96b, 96c hat, wobei das Endstuck von Jedem 
Armabschnitt senkrecht gebogen ist, wobei es einen 
Anschlagentfemendabschnitt 96d, 96e ausbildet. 
Diese Schraubenfeder96 zeigt eine Punktsymmetrie 
auf und ist nicht richtungsabhangig. 
[0070] Eine ausschnittartige vergrofierte Ansicht 
der Schraubenfeder 96 ist in Fig. 34 zusammen mit 
dem naheren Abschnitt gezeigt. Der Spheibenfuh- 
rungsabschnitt93, der zusammen mitder Scheibe 92 
beweglich ist, die in dem Kopfabschnitt einer zugeho- 



rigen Anschlussschraube eingebettet ist, versucht 
, seine Position zu andern oder sich in einer Richtung 
zu bewegen, die parallel zu . der Achsenrichtung der 
Anschlussschraube Ist, kontrolliert durch die Schei- 
benfuhrungsnut 94, die in dem Gehause ausgebildet 
ist. Fig. 34 zeigt den wiederhergestellten Zustand am 
weitesten weg von der Anschlussbefestigung 86: zu 
dieisem Zeltpunkt ist ein ausreichender Zwischen- 
raum definiert, der ausreichend brelt ist, damit das 
Einfiihren eines Leitungsdrahts oder dergleichen zwi- 
schen dem entfernten Ende der Anschlussschraube 
89 und der Anschlussbefestigung 86 ermoglicht ist. 
Ein Ausschnittabsdinitt 97 ist an einem bestlmmten 
Ort an einer Seitenflache welt entfernt von der 
Schraubenfeder 96 des Scheibenfuhrungsabschnitts 
93 ausgebildet, wodurch ermoglicht ist, dass der be- 
wegliche Armabschnitt 96c der Schraubenfeder 96 
hier bei an seinem hakenformigen entfernten En- 
dabschnitt 96e ruht. 

[0071] Der Federaufbewahrungsraum 95 kann aus 
einern Halteabschnitt mit einer halbzylindrischen 
Form zum darin Aufnehmen und Halten des Win- 
dungsabschnitts 96a der Schraubenfeder 96, und ei- 
nem Einbaudurchtritt 99 bestehen, der eine Offhung 
an der Gehauseruckseite fur ein Unterbringen der 
Schraubenfeder 96 in dem Halteabschnitt 98 hat. Ein 
Anschlagabschnitt 100 ist an einem bestlmmten Ort 
an der Seitenflache entfernt von der Scheibenfuh- 
rungsnut 94 des Halteabschnltts 98 ausgebildet, wo- 
durch bewirkt wird, dass der Fixierarmabschnitt 96b 
der Schraubenfeder 96 daran an seinem entfernten 
Endabschnitt 96d ruht, um dadurch Jegliches verse- 
hentliches Freigeben von diesen zu beseitigen. Der 
bewegliche Armabschnitt 96c der Schraubenfeder 96 
kann mit einer Positionsanderung des Scheibenfuh- 
rungsabschnitts 93 verschoben werden; wobei die. 
Schraubenfeder 96 ein kontlnuierliches Aufbringen 
einer spezifischen Kraft auf den Scheibenfuhrungs- 
abschnitt 93 bewirkt, die diesen nach hinten druckt. 
[0072] Von hoher Bedeutung ist, wie dies aus der 
Betrachtung von Fig. 34 offensichtlich ist, dass die 
Position der Schraubenfeder 96 hinter dem Ort des 
Schrsaubenlochs ist, das an der Anschlussbefesti- 
gung 86 vorgesehen ist. Demgemad befindet sich 
der Anschlagpunkt mit der Schraubenfeder 96, der 
an dem Scheibenfuhrungsabschnitt 93 vorgesehen 
ist, In der Nahe der Scheibe 92 oder um diese herum, 
wodurch bewirkt wird, dass der Scheibenfuhrungsab- 
schnitt 93 ein geringeres Mail in der nach vom / nach 
hinten weisenden Richtung hat. Beispielsweise wird 
bei dem in Fig. 4 gezeigten Stand der Technik der 
Scheibenfuhrungsabschnitt grofter aufgrund des 
Uhistahdes, dass die Schraubienfeder 114 entlang ei- 
ner Verlangerungslinie von dieser Achsenrichtung 
der Anschlussschraube 110 angeordnet ist, wohinge- 
gen der ScheibenfQhrungsabschnitt 112 so gestutzt 
ist, dass er die Anschlussbefestigung 111 selbst in 
dem Zustand durchdringt, bei dem die Anschluss- 
sciiraube 110 an einer Position am weitesten weg 
von den Anschlussschrauben 111 angeordnet ist. Au- 
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Berdem ist von Bedeutung. dass die Richtung einer 
die Biegepunkte der Scheibe 92 und der Scheiben- 
fuhrungsabschnitt 93 verbindenden Linie unter rech- 
tem Winkel zu der Achsenrichtung der Drehschrau- 
benfeder 96 steht. Beispielsweise sind bei dem. jn 
Fig. 4 gezeigten Stand der Techriik diese belden 
Richtungen parallel zueinander. Diese Eigenschatl 
der Erfindung kann auBerordentlich zu einer Verrin- 
genjng des Tiefenmafies der Anschlussvorrichtung 
. als Ganzes beltragen. 
[0073] Ein Zusammenbauverfahren der Schrauben- 
feder 96 ist in Fig. 35 gezeigt. Zunachst wird der 
Scheibenfuhrungsabschnitt 93, der an der Scheibe 

92 der Anschlussschraube 89 ausgebildet ist, in die 
Scheibenfuhrungsnut 94'von der Vorderseite des An- 
schlussseltengehauses 88 eingefuhrt, wobei bewirkt 
wird, dass der Kopfabschnitt der Anschlussscfiraube 
89 In Kontakt mit dem Fingerschutzabschnitt 90 ge- 
bracht wird. Danach wird der entfernte Endabschnitt 
96e des beweglichen Armabschnittes 96c der 
Schraubenfeder 96 an dem Ausschnittabschnitt 97 
eingeklinkt, der an dem Scheibenfuhrungsabschnitt 

93 ausgebildet ist, (bei Schritt A); wobei dieser in den 
EInbaudurchtritt 99 unter Anwendung einer Verdre- 
hung des Fixierarmabschnitts 96b eingefuhrt wird 
(bei Schritt B); wobei danach der WIndungsabschnItt 
96a tief in diesen hinein gedruckt wird, wobei der ent- 
fernte Endabschnitt 96d des Fixierarmabschnittes 
96b dazu gedrangt wird, dass er an dem Anschlagab- 
schnitt 100 einklinkt, wahrend der VVindungsabschnitt 
96a in dem Halterabschnttt 98 gehalten bleibt. 
[0074] Der Scheibenfuhrungsabschnitt 93 und die 
Scheibenfuhrungsnut 94 der Erfindung konnen in ei- 
ner Vielzahl an Welsen abgewandelt wenden, wenn 
sle in die Praxis umgesetzt werden. Einige dieser Ab- 
wandlungen sind in Fig. 36 gezeigt. Eine in 
Fig. 36(A) gezeigter Aufbau verwendet einen T-for- 
migen Scheibenfuhrungsabschnitt 93A an, der an ei- 
ner Seite einer viereckigen Scheibe 92 vorgesehen 
ist. In Fig. 36(B) ist ein Aufbau abgebildet, der des 
Weiteren L-fprmige gebogene Abschnitte 93B an bei- 
den Seiten der vorstehend erwahnten T^orm an- 
wendet. Ein Aufbau in Fig. 36(C) ist derart aufgebaut, 
dass eine Seite der Scheibe 92 zu einer rechtwinkli- 
gen Fonn verlangert ist, wobei ihr Verlangerungsab- 
schnitt 93C als der Scheibenfuhrungsabschnitt ver- 
wendet wind. Ein Aufbau von Fig. 36(D) hat einen ha- 
kenformigen Scheibenfuhrungsabschnitt 93D an ei-r 
nem Teil von einer Seite der Scheibe 92, 

[0075] Einige Voiteile dieser Erfindunig sind riach- 
stehend aufgefuhrt. 

(1 ) Es ist moglich, wenn keine Leitungen angeschlos- 
sen sind, sofort eine Leitung in einen Zwischenraum 
einzufuhren, deran oder oberhalb der Anschlussbe- 
festigung definiert ist, aufgrund des Umstandes, dass 
der Wiederherstellzustand bei Aufbringen der Kraft 
einer Wiederherstellfedererrichtet wird; wobei im Ge- 
gensatz dazu selbst dann, wenn eine derartige Lels- 
tung herauszunehmen ist, das Entan-etieren der An- 
schlussschraube ein Erzielen einer automatischen 



Wiederherstellung in den wiederhergestellten Zu- 
stand aufgrund des Vorhandenseins einer derartigen 
' Wiederherstellfederkraft ermoglichen kann. Folglich. 
konnen die Verdrahtungsprozessschritte im Hinblick 
auf die Anzahl vemngert werden, wahrend die Effizi- 
enz der Verdrahtungstatigkeit selbst dann verbessert 
wird, wenn be! der Vorrichtung eine enge Kontaktan- 
bringung ausgefiihrt wird. 

(2) Es tritt nicht langer auf, dass Anschlussschrauben 
versehentlich herunterfallen oder verloren gehen, 
aufgrund des Umstandes, dass bei dem wiederher- 
gestellten Zustand jede Anschlussschraube und der 
Scheibenfuhrungsabschnitt entweder an dem Ge- 
hause oder an der Anschlussbefestigung fest ge- 
stiitzt sind. Insbesondere kann die bei Anspruch 6 er- 
wahnte Anschlussvorrichtung fast vollstandig frei von 
dem Risiko eines Herunterfallens und Verlorenge- 
hens der Anschlussschrauben sein, da im wiederher- 
gestellten Zustand die Anschlussschrauben gehalten 
werden, wenn sie fortgesetzt in dem wiederherge- 
stellten Zustand sind, durch die Unterstutzung der 
Anschlagfunktion des Fingerschutzabschnlttes des 
Gehauses. 

(3) Da der Fingerschutzabschnitt so ausgebildet ist, 
dass er mit dem Gehausekdrper einstuckig ist, wird 
die Anzahl an erforderlichen Teilen oder Bauteilen 
verringert, wahrend jegliches versehentliches Freige- 
ben beseitigt ist, womit eine erhohte Sicherheit erzielt 
wird. 

(4) Die Anschlussvorrichtung der Anspruche 1, 2 
Oder 3 ist: 

(4-1) Kleiner im Hinblick auf die Tiefe des gesamten 
Erzeugnisses aufgrund des Umstandes, dass das 
bewegliche Ende einer Wiederherstellfeder^an einem 
mittleren Abschnitt der ruckseitigen Flache des 
Scheibenfuhrungsabschnitts fixiert jst, wbdurch die 
von dem Anschlussschraubenkopfabschnitt bis zu 
dem Fixierende der Wiederherstellfeder reichende 
Lange verringert ist. 

(4-2) Sicher und frei von dem Risiko des Auftretens 
einer direklen Kontakts der Leitungen und/oder lot- 
freien Anschlusse mit der Wiederherstellfeder auf- 
grund des Umstandes, dass das Anordnen der Wie- 
derherstellfeder an der Ruckseite des Scheibenfuh- 
rungsabschnittes einer derartige Wiederherstellfeder 
von der Leitungseinfuhrseite unsichtbar macht. 
(4-3) Dazu in der Lage, zu bewirken, dass die Wie- 
derherstellfeder in der nach oben/nach unten weisen- 
den Richtung sich ausdehnt und zusammengedruckt 
wird. unabhangig von der Innengewindeposition auf- 
grund des Umstandes, dass die Achsenmitte der An- 
schlussschraube und die Wiederherstellfeder parallel 
zu dem Scheibenfuhmngsabschnitt angeordnet sind, 
der dazvyischen angeordnet ist, und auiSerdem zu- 
veriassige und gleichmaliige nach oben und nach un- 
ten gerichtete Bewegungen der Anschlussschraube 
aufgrund der Fahigkeit des Vorisehens einer ausrei- 
chenden Fiihrungslange bewirkt werden. 
(4-4) Dazu in der Lage. die Zusammenbautatigkeiten 
leichter zu gestalten, wahrend die Anpassbarkeit an 
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einer Automatisiemng der Herstellprozessschritte 
groUer wird, da wahrend des Zusammenbaus. die 
Wiederherstellfeder in einen vordefinierten Raum un- 
ter natiirlichen Bedingungen eingefuhrt wird, ohne 
dass auf diese irgendeinen Druck zuvor aufgebracht 
wird, wahrend eine beabsichtigte Zusammendrucl<- 
kraft wahrend des Befestlgens der Hauptkorperver- 
kleidung vorgesehen wind. 

(5) Die Anschlussvorrichtungen der in den Fig. 16 bis 
24 gezeigten Verglelchsbeispiele sind: 

(5-1) Dazu in der Lage, das Tiefenmafi der Vorrich- 
tungen zu verringern, da die Gehauseteilungswand 
zum Unterteilen der Dickenrlchtung der Anschluss- 
vorrichtung vorgesehen ist, wahrend der Schaftab- 
schnitt einer Anschlussschraube und die Wiederher- 
stellfeder an den entgegepgesetzlen Selten d. h. an 
der Vorderselte und an der Ruckseite von dieser an- 
geordnet sind. (5-2) Dazu in der Lage, die Anforde- 
rung an einer Verringerung der Breitenlange der An- 
schlussbefestigung zu vermeiden und eine Offnung 
fur Bin Schneiden auszubilden, wahrend die Dicke 
der Anschlussvorrichtung verringert wird. Dies kann 
envahnt wetxJen, da der Scheibenfiihrnngsabschnitt 
so aufgebaut ist, dass er fur zum Schneiden entlang 
des Seitenrandes einer derartigen Anschlussbefesti- 
gung ausfahrt. 

(5-3) Dazu in der Lage sind, die Zusammenbautatig- 
keiten zu erieichtern, wahrend die Anpassbarkeit an 
automatische Zusammenbaumaschinen erieichtert 
wird. Dies kann erwahnt werden, da wahrend des Zu- 
sammenbaus ein Befestigen an einem Vorsprung 
mdglich ist, indem lediglich die Wiederherstellfeder 
an der Flache der Teilungswand in einem freien Zu- 
stand versetzt wird; ohne dass dieser eine Druckbe- 
aufschlagung mitgeteilt wird, und dann der Win- 
dungsabschnitt entlang der Flache gleitet. 
(5-4) Dazu In der Lage sind, die Zusammenbautatig- 
keiten und deren Automatisierung zu erieichtern. 
Dies wird erzielt, da es nicht mehr geschieht, dass 
der Windungsabschnitt ubermaBIg Ober den Vor- 
sprung hinaus geht. Dies ruhrt aus dem Umstand her, 
dass wahrend der Gleitbewegungen des Windungs- 
abschnittes ein Vorsprung an einer in der Nahe des 
Schnittpunktes befindtichen Ecke einer Bamere vor- 
gesehen 1st, die die Grenze der Flache ausbildet, um 
sicherzustelien, dass, wenn der sich bewegende 
Windungsabschnitt an einem derartigen Vorsprung 
angebracht ist, zwei Armabschnitte einer Dreh- 
schraubenfeder auBerdem in Kontakt mit der Barrie- 
re gebracht werden, um in einem bestlmmten Zu- 
stand gehalten zu werden. 

(6) Die Anschlussvorrichtungen der in den Fig. 25 bis 
30 gezeigten Verglelchsbeispiele sind: 

(6-1) Aufgrund des parallelen Anprdnens des Schei- 
benfuhrungsabschnittes und des Federpressab- 
schnlttes an der Scheibe zum Stutzen einer An- 
schlussschraube dazu in der Lage, die Lange eines 
derartigen Scheibenfiihrungsabschhlttes bei einer 
GroBe zu verkurzen, die der Lange der Anschluss- 
schraube gleich ist, wahrend ermoglicht wird, dass 



die Wiederherstellfeder selbst dann in einen zulassi- 
. gen Anschlussschraubenverschiebungsbereich falK, 
wenn eine derartige Feder in ausreichender Welse 
langgezogen ist, was wiederum zu der Fahigkeit des 
annahernden Ausgleichens der Gesamttiefengrofte 
gegenuber Erzeugnissen des Standes der Technik 
fuhrt. 

(6-2) Dazu in der Lage, sicherzustelien, dass eine 
Druckschraubenfeder nicht langer soger bei Aufbrin- 
gen einer Druckkraft auf diese schrumpft, womit eine 
effiziente Reaktion der Wiederherstellkrafl ermoglicht 
wird, wahrend der automatisierte Zusammenbau er- 
ieichtert wird. Der Grund dafur liegt darin, dass eine 
spezifische Fuhrungsstange an dem Achsmittenab- 
schnitt des Wiederherstelldruckschraubenfederauf- 
bewahrungsraumes vorgesehen ist. 
(6-3) Dazu in der Lage. den automatischen Zusam- 
menbau aufgrund des Umstandes leichter zu gestal- 
ten, dass, da ein Klinkenabschnitt an dem Vorder- 
randabschnitt des Wiederherstelldruckschraubenfe- 
deraufbewahrungsraumes vorgesehen ist, die Druck- 
schraubenfeder niemals zu der AuBenseite wahrend 
des Zusammenbaus herausspringt, und dass der Zu- 
sammenbau vollendet werden kann, Indem in einfa- 
cher Weise der Hauptkorperabschnitt und der An- 
schlussabschnitt zusammen nach dem separaten 
Zusammenbauen von jeweils einem von den beiden 
in Eingriff gebracht wird. 

(7) Die Anschlussvorrichtungen der in den Fig. 31 bis 
36 gezeigten Vergleichsbeispiele sind: 
(7-1) Dazu in der Lage, einen eingebauten automati- 
schen Anschlussschraubenwiederherstellmechanis- 
mus mit sich zu bringen, ohne das GesamttiefenmaU 
von derartigen Anschlussvorrichtungen bis uberdas- 
Jenige der Erzeugnisses des Standes der Technik zu- 
nehmen zu lessen. 

(7-2) Zu einfacheren Zusammenbautatigkeiten in der 
Lage, da der Wiederherstelldrehschraubenfederauf- 
bewahrungsraum in Bezug auf die Ruckseitenfiache 
des Anschlussseitengehauses offen Ist, wahrend 
eine Vollendung eines Wiederherstellfedereinbau- 
schritts ermoglicht wird, indem lediglich bewirkt wird, 
dass der entfemte Endabschnitt von einem Arm der 
Drehschraubenfeder an dem Ausschhittabschnitt des 
Scheibenfuhrungsabschnittes eingeklinkt wird, wobei 
der Armfernendabschnitt des verbleibenden 
Armabschnittes entlang der Seitenflache innerhalb 
des Federaufbewahrungsraumes gleitet. Dies kann 
auflerdem die Automatisierung der Zusammenbau- 
prozessschritte erieichtern. 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen 

10076] Fig. 1 zeigt einen Driicktastschalter nach 
dem Stand der Technik fur die vorliegehde Erfindung. 
[0077] Fig. 2 zeigt eine Abbildung im tellschnittarti- 
gen Querschnitt von einer Seitenansicht einer an ei- 
nem Transformer angebrachten Anzeigelampe, die 
einen weiteren Stand der Technik fur die Erfindung 
bildet. 
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[0078] Fig. 3 zeigt eine ausschnittartige Quer- 
schnittsanslcht der Ruckseite der an dem Transfor- 
mer angebrachten Anzeigelampe von Fig. 2. 
[0079] Fig. 4 zelgt eine Anschlussvorrichtung eines 
yviederum anderen Standes derTechnik in Bezug auf 
die vorliegende Erfindung. 

[0080] Fig, 5 zeigt einen wiederum anderen Stand 
derTechnik in Bezug auf die vorliegende Erfindung. 
[0081 ] Fig. 6 zeigt einen weiteren Stand der Technik 
In Bezug auf die vorliegende Erfindung. 
[0082] Fig. 7 zeigt eine Abblldung einer Quer- 
scliriittsansicht in einer Richtung ent|ang einer zuge- 
horigen Anschlussschraube von einer Ansclilussvor- 
richtung fur einen Drucktastsclialter gemaa einem 
bevorzugten Ausfuhmngsbelspiel der Erfindung. 
[0083] Fig. 8 zeigt eine Darstellung eines Quer- 
jschnitts der Anschlussvorrichtung von Fig. 7 entlang 
ihrer WIederherstellfeder. 

[0084] Fig. 9 zeigte eine Abbilduhg des auBeren Er- 
scheinungsbildes eines Gehauses der Anschlussvor- 
richtung von Fig. 7. 

[0085] Fig. 10 zeigt eine Auseinanderbaudarstel- 
lung eines Gehausehauptkorpers 9 und einer Haupt- 
korperverkleidung 10 der Anschlussvonichtung von 
Fig. 7. 

[0086] Fig. 11 zeigt eine Abbildung eines Wieder- 
herstellmechanismusabschnittes der Anschlussvor- 
richtung von Fig. 7. 

[0087] Fig. 12 zeigt eine Darstellung in Zeitabfolge 
der Zusammenbauprozessschritte der Anschlussvor- 
richtung von Fig. 7. 

[0088] Fig. 13 zeigt eine Abbildung eines anderen 
abgewandelten Ausfiihrungsbeispiels der WIeder- 
herstellfeder bel der Erfindung. 
[0089] Fig. 14 zeigt eine Darstellung von wiederum 
einem anderen abgewandelten Ausfiihrungsbeispiel 
der WIederherstellfeder der Erfindung. 
[0090] Fig. 15 zeigt eine Abbildung von einem wie- 
derum einem anderen abgewandelten Ausfuhrungs- 
beispiel der WIederherstellfeder der Erfindung. 
[0091] Fig. 16 zeigt das au&ere Erscheinungsbild 
elniBf Anschlussvorrichtung fur eine VenA^endung mit 
einem Drucktastschalter gemaB einem Vergleichs- 
beisplel, das kein Tell der Erfindung ist, wobei (A) die 
Ruckseitenansicht und (B) die Seitenansicht von die- 
serzelgen. 

[0092] Fig. 17 zeigt eine Abbildung des Quer- 
schnitts der Anschlussvorrichtung von Fig. 16. 
[0093] Fig. 1 8 zeigt eine Auseinanderbauabbildung 
eines Gehausehauptkorpers 39 und einer Hauptkdr- 
perverkleidung 40 der Anschlussvorrichtung von 
Fig. 16 

[0094] Fig. 19 zelgt eine Darstellung einer Seiten- 
ansicht der Anschlussvorrichtung von Fig. 16 an der 
entgegengesetzten Seite gegenuber derjenlgen von 
Fig. 17, wobei die Hauptkorperverideldung 40 ent- 
femtist' 

[0095] Fig. 20 zeigt eine Seitenansicht des in 
Fig. 19 gezeigten Aufbaus. 

[0096] Fig. 21 zeigt eine Abbildung einer vergroBer- 



ten Ansicht der WIederherstellfeder von Fig. 19 zu- 
sammen mit dem in der Nahe befihdiichen Abschnitl. 
' [0097] Fig. 22 zeigt eine Querschnittsansicht B-B 
des Aufbaus von Fig. 21 . 

[0098] Fig. 23 zeigt eine Abbildung zur Eriauterung 
eines Betriebs eines Scheibenfuhrungsabschnittes 
und seiner zugehorigen WIederherstellfeder der An- 
schlussvorrichtung von Fig. 16. 
[0099] Fig. 24 zeigt eine Abbildung zur Eriauterung 
des Zusammenbauprozesses der Anschlussvorrich- 
tung von Fig. 16. 

[0100] Fig. 25 zeigt eine Abbildung im Querschnitt 
von einer zu einem Transformer zugehorigen Anzei- 
gelampe gemafi einem anderen Vergleichsbeispiel, 
das nicht Teil der Erfindung Ist. 
[0101] Fig. 26 zeigt eine Ruckseitenabbildung der 
Anschlussvorrichtung yon Fig. 25. 
[01 02] Fig. 27 zeigt eine vergroBerte Ruckseitenab- 
bildung einer Scheibe, die eine Anschlussschraube 
der Anschlussvorrichtung von Fig. 25 stutzt, zusam- 
men mit dem In der Nahe von dieser befindlichen Ab- 
schnitt. 

[0103] Fig. 28 zeigt eine Querschnittsabbildung 
GHIJ des Aufbaus von Fig. 27. 
[01 04] Fig. 29 zeigt eine Abbildung zur Eriauterung 
des Zusanrimenbauprozesses der Anschlussvorrich- 
tung von Fig. 25. 

[0105] Fig. 30 zeigt eine Darstellung von einer Ab- 
wandlung elneis Scheibenfuhrungsabschnittes 37 
und seiner zugehorigen Scheibenfuhrungsnut 75 bei 
der Erfindung. 

[01 06] Fig. 31 zeigt eine Ruckseitenabbildung einer 
zu einem Transformer zugehorigen Anzeigelampe 
gemaB einem weiteren Vergleichsbeispiel, das nicht 
Teil der Erfindung ist. 

[0107] Fig. 32 zeigt eine Querschnittsabbildung 
LMNO des Aufbaus von Fig. 31 . 
[0108] Fig. 33 zeigt eine Ruckseitenabbildung (A) 
und seine Seitenansicht (B) einer WIederherstellfe- 
der, die fur eine Venvendung bei der Anschlussvor- 
richtung von Fig, 31 aufgreifbar ist. 
[0109] Fig. 34 zeigt eine ausschnittartige vergro- 
Berte Darstellung der WIederherstellfeder und des in 
der Nahe befindlichen Abschnittes der Anschlussvor- 
richtung von Fig. 31 . 

[0110] Fig. 35 zeigt eine Darstellung zur Eriaute- 
rung von einem beispielartigen Zusamrnenbauver- 
fahren der WIederherstellfeder bei der Anschlussvor- 
richtung von Fig. 31 . . 

[0111] Fig. 36 zeigt eine Darstellung einer Abwand- 
lung . des Scheibenfuhrungsabschnittes und der 
Scheibenfuhrungsnut von dieser Erfindung. 

PatentansprQche . 

1. Anschlussvomchtung, die an einer Seite von 
einer eine Anschlussschraube (8) stutzendqri Schei- 
be (14) einen Scheibenfuhrungsabschnitt (16) hat, 
der zu einer Anschlussbefestigung (8) hin gebogen 
ist, die mit der Anschlussschraube . (8) in Eingriff 
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steht, wahrend sie sich parallel zu der Achse der An- 
schlussschraube (8) erstreckt, wobel Im arretierten . 
Zustand der Anschlussvorrichtung eine Wlederher- 
stellfeder (18) durch den Scheibenfuhrungsabschnltt 
(16) zusammengedruckt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die WIederherstellfeder (18) zwl- 
schen einem Gehause (9) und einem mittleren Ab- 
schnitt des Scheibenfuhrungsabschnlttes (16) an der 
Seite vorgesehen 1st, die zu der Anschlussschraube 
(8) entgegengesetzt ist, wobei diese Seite von der 
Anschlussbefestigling (6) und der Schelbe (14) weg- 
gewandtist. 

2. Anschlussvorrichtung gemafl Anspruch 1, wo- 
bel die WIederherstellfeder (18) eine Schrauben- 
druckfeder ist, dje einen Gehauseseltenaufnahmeab- 
schnitt hat, der mit dem Gehausehauptkorper (9) In 
Eingriff bringbar ist. 

3. Anschlussvorrichtung gemaB Anspruch 1 , wo- 
bei ein Fingerschutzabschnitt (13) so ausgebiidet ist, 
dass er mit dem Gehause (9) einstuckig ist, das die 
Anschlussbefestigung stutzt, um auKerdem eine An- 
schlagfunktlon wahrend des Entarretierens der An- 
schlussschraube (8) zu erzielen. 

Es folgen 18 Blatt Zeichnungen 
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